A20834 BO

S8 Contrast




A20834 BO

Generalidades

Utilizacion

Descripcion de
las impresoras S8 Contrast

Mantenimiento

Ajustes y sustituciones

Conexiones Entradas/Salidas

Especificaciones técnicas

Consumibles

1

71

81

99

113

125

129



I B GENERALIDADES

Sumario
1 Impresién por chorro de tinta
2 Las impresoras S8 Contrast
3 La interfaz operador
4 Descripcion de la pantalla
5 ¢Como llegar a la funcién o comando deseado?
6 Presentacion del teclado
7 Utilizacion de las teclas

A20834 BO



. Generalidades

. 1 Impresion por chorro de tinta

La impresion por chorro de tinta permite, sin contacto, identificar, fechar o personalizar un
producto. El principio utilizado en su impresora es "el chorro continuo desviado"; la escritura es
detipo matricial.

1.1 Escritura matricial

Cada simbolo (letra, cifra, signo de puntuacion, ...) esta contenido en una superficie envoltorio
rectangular llamada "Matriz", dividida en columnas llamadas "tramas" y definida por su alturay
su anchura.

Ejemplo: Matriz 7 x 6 - Matriz 16 x 12.

Laprimeracifrarepresenta el nimero de puntos por trama, y la segunda el niUmero de tramas por
matriz.

12 3 45 6

tiempo entre tramas
trama vacia
trama llena

Matriz 7 x 6 Matriz 16 x 12
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1.2 Chorro de tinta continuo desviado
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El cabezal de impresion esta alimentado por tinta bajo presion.
Latintallegaa cafion (2), equipado con un orificio denominado "boquilla’ (3), por € que seréa
expulsada produciendo un chorro.

El chorro de tinta es modul ado gracias a resonador piezoeléctrico (1) paraformar gotas calibradas
y equidistantes.

Las gotas no utilizadas para la impresion son recuperadas en un recuperador (6) y después son
recicladas.

Las gotas utilizadas paralaimpresion son polarizadas el éctricamente por medio del electrodo de
carga(4), y acontinuacion son desviadas de su trayectoriainicial mediante dos placas de deflexion
(5) para formar € simbolo deseado. La deflexién de una gota dependerd de su vaor de
polarizacion.

Las gotas son proyectadas sobre el objeto a imprimir. Trama a trama se forma un caracter; las
tramas pueden estar llenas, incompletas o vacias. El desplazamiento del objeto,
perpendicularmente a plano de deflexion, permite desplazar |as tramas unas con respecto a otras.

': Desplazamiento del objeto

Deflexién de las gotas K

Figura 1




. Generalidades

2.1

2 Las impresoras S8 Contrast

Vista de conjunto
Este manual est& destinado a las diferentes impresoras de la gama S8 Contrast.

Algunos equipos, har dwar e o softwar e, estaran presentes 0 no en su impresora, en funcion
de su configur acion.

Kit aire
fabrica —

Interfaz operador
Marcha/Parada
Programacion WYSIWYG

g:?rizarlesién ° Compartimento trasero
P / Alarmas - Entradas/salidas -
conexiones externas -
Fusible red
Q
B 4

Compartimento

hidraulico

Depositos

consumibles O)

Laimpresora debe ser instalada en un local ventilado.
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. 3 Lainterfaz operador

El visualizador

Pantalla ancha de cristales liquidos que permite la visualizacion de los mensajes en WY SIWY G
(lo que se ve eslo que se obtiene) y en la que pueden leerse mensgjes de ayuda a la programacion
y a mantenimiento.

OBSERVACION 1) Lapantallase apaga cuando no se accionaningunatecladel
teclado durante 5 minutos. La pantalla vuelve a activarse
después de una primera accion sobre cualquier tecla.

2) Una pantalla de "espera", que indica la hora, aparece
cuando se acciona la tecla ESC desde el menu principal.
Para regresar al menu Principal, accionar cualquier tecla.

El teclado

Perfectamente estanco al polvo y a los liquidos, posee teclas téctiles. Se puede limpiar con las
soluciones de limpieza utilizadas para laimpresora.

Los indicadores luminosos

Indican, de formavisua y répida, el estado de laimpresora.

* POWER: Verde. Encendido cuando laimpresora esté bajo tension.

* FAULT: Rojo. Encendido cuando laimpresora ha detectado un defecto.

* READY HEADLI: Verde. Encendido de forma fija cuando el cabezal esta listo para imprimir.
Intermitente cuando el cabezal esta en servicio, pero no listo o con defecto. Apagado cuando €l
cabezal esta parado.

* NUM LOCK: Verde. Encendido cuando se puede acceder alas teclas numéricas.

conTRAST
00

MENU PRINCIPAL
Produccion
Edicién de mensaje

o
/]/Wv Preparacion de impresora
/ Edicion logos

ESC ®"’ﬁ|__§m_k 2 5,

+  BACKSPACE
-

PO R

)
o

CAPSLOCK A L 8 " | 41
>

SHIFT* z ? SHIFT*

CTRL ALT ALT CTRL
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Menu

Submenu

Funciones
o
comandos

. Generalidades

2 - Zona de edicién

// (zona de trabajo)

4 Descripcion de la pantalla
_ MERT TF EDICTON TE WENSATE < 1- Zona de titulo
/ S,Hrir
forrar
Lardar [ifresora

Fugnte  Varlaoles  Papanetpog
/ Guardar
Euapdar oo
Cerrar

3 - Zona de descripcion

- - 4 - Zona de ayuda
Creacion de un nuevo mengaje

/
t ) + -+ para seleccionar | ENTER 4+«

Zona de titulo

En esta zona aparece €l nombre del menu en el que se encuentra asi como el nombre del mensaje
en el quetrabaja.

Zonade edicion

En laparte superior de esta zona, una barra de menus propone todos |os submenus disponibles en
el menu seleccionado. Esta barra esta permanentemente visible.

Al validar cada submenu, aparece un cuadro de funciones debajo del mismo.

A continuacién, se puede llevar acabo laeleccion y lavalidacién de una funcion o comando, y €l
cuadro desaparece de la pantalla dejando libre  maximo la zona de trabajo.

NOTA Solo se puede acceder a los submenus y funciones cuando

estan activados.

Zona de descripcion

Describe lafuncién que esté activada. Se pueden indicar operaciones especificas entre <<---->>,

Zona de ayuda

Describe las operaciones a realizar para seleccionar un comando, cambiar un valor, validar una
funcion, etc.

ATENCION Como regla general, lea atentamente las explicaciones e

instrucciones que aparecen en las zonas de ayuda y de
descripcion, lo que le evitara hacer falsas maniobras.
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Produccion

dicion e mensaje
reparacion de impresora
Edicion logos

Composicion mensaje / Parametros de impresion

gHPlP

buardar
Borrar
Largar Ingresors

t it Para seleccionar Y INTER [
ENTER
A Seguir estas instrucciones. I
ESC
v
RERD OF EOTCION OF MERSAIE
Fupnte  Varisples  Faranebros
Creacion, modificacion, borrado hensajes
« =i Dara seleccionar U ENTER
A No se puede acceder en este momento ENTER
a los menus no activados.
ESC <
v

Faranelros

Fugnte  Yarlables

uuuuu

errar

Creacion de un nuevo mensaje

t

\ + =+ Para seleccionar U ENTER"\

Descripcion de la funcion.
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5 ¢Como llegar alafuncién o comando deseado?
S5 N HEND PRINCIPAL

Se propone una seleccion de
varios menus. Elijad quele
interese.

Se propone una nueva eleccion.
De estaforma, avance paso a
paso hasta la funcién o comando
deseado.

Las diferentes etapas realizadas
son visualizadas
permanentemente. En cada etapa
se propone una ayuda especifica.
Este principio de menuls
desplegableses el quesevaa
utilizar .



. Generalidades

6 Presentacion del teclado

Incluye:

* Teclas alfabéticas, un teclado numérico estandar y algunos simbolos (%, $, etc.).
o Lasteclas"ALT", "SHIFT","CTRL", "ESC", etc.

* Un teclado de edicién con cuatro flechas.

* Teclas de acceso directo alas principal es funciones.

7 Utilizaciéon de las teclas

%,

%

Teclas de acceso directo:

MARCHA/PARADA
Permite visualizar y después aceptar un defecto o una alarma detectado por laimpresora.
Esta tecla es inoperante cuando hay un cuadro de didlogo abierto.

Permite seleccionar el mensaje aimprimir.

Permite modificar los parametros del mensaje activo.

Permite visualizar einicializar los contadores.

Permite interrumpir momentaneamente laimpresion y después reanudarla. Esta tecla es
inoperante sobre |0s mensajes impresos en modo manual.

Permite acceder directamente alas funciones de mantenimiento de chorro [Parada,
Arranque, Refresco de tinta, Estabilidad, Intro. disolvente, Desobturacion bus, Ajuste].

Permite controlar las electrovalvulas del circuito detinta cuando laimpresorapasaa“fase
vigilia" después de haber detectado un defecto.

A20834 BO
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Otras teclas:

ESC

ENTER

CAPS LOCK

B

|

DEL

- E\_“
<
m

m
P4
O

|q‘$oo |3~o
(w) c
o )

A20834 BO

Permite volver al menu anterior y/o @ menu principal.
Permite también abandonar |a introduccién de un valor o salir de la modificacion de
parametros, sin tener en cuenta los val ores modificados.

Permite validar una eleccion, un mend, y salvaguardar |as operaciones en curso.

Permite elegir entre mayusculas y mindscul as.
En mayUsculas, aparece un pictograma en la parte inferior derecha de la pantalla:

Permite en [Edicién de mensgje] |a seleccion del modo:
- Insercidn: € cursor se pone vertical y se insertan las modificaciones en el mensgje sin

sobreescribir el contenido.
- Sobreescritura: € cursor se pone horizontal y se modifica € contenido del mensgje
posicionando € cursor sobre los caracteres a modificar.

En [Edicién de mensgj€e], permite pasar amodo tabulaciony alainversa.
kK=
=

En tabulacién, aparece un pictograma en la parte inferior de la pantalla

Barra Espacio:
Sirve para seleccionar o elegir en los diferentes cuadros de did ogo.

Permite suprimir el elemento (trama, carécter o variable) apuntado por €l cursor en modo
sobreescritura.
En modo insercion, se suprime el carécter situado ala derecha del cursor.

Permite volver al principio de un mensgje o de unalista.

Permiteir al final de un mensaje o de unalista.

Permite visualizar directamente la "lista anterior".

Permite visualizar directamente la"lista siguiente”.



. Generalidades

ALT Permite acceder répidamente alos diferentes menis mediante laletramayusculadel titulo
del mismo menu, por gemplo "ALT" "F" para [Fuente].

Estatecla asociada alateclaD permite también pasar rdpidamente del menu
[Produccion] a ment [Edicion de mensaje] para modificar el mensgje seleccionado para

D
3
S
)
o
>

ALT I L, .
+1 para correccion del mensaje en curso.

CTRL

L

Q
J paravolver a menua [Produccion] después de estas
modificaciones.

CTRL Se utiliza en casos particulares simultdneamente con otras teclas.

CITRL F L . . S .
+ . En[Edicién de mensgj€e] permiten visualizar y seleccionar las

fuentes ya utilizadas en este mensgje.

. Enloscuadrosde didogo y permiten activar una

impresién manual .

CTRL

CTRL
: En[Edicién de mensgje] permiten visualizar €l contenido del

codigo de barras, s el cursor esta situado delante.

CTRL
: En[Edicién de mensgje] permiten visualizar 10s espacios

(aparecen puntos en la pantalla).

CTRL

LA AT

+

: Permiten, en cualquier momento, invertir el modo video de la

pantalla.

CITRL
+ 4 0] } : Actlan sobre € contraste de la pantalla.

CTRL

il

Q
+ u . En[Edicién de mensgje] permiten volver al mend [Produccion]
después de la correccion de un mensaje en curso.

ATENCION En Edicion logos, algunas de estas teclas pueden tener otro
significado.
Ver el capitulo: Menu [Edicién logos].
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1 Presentacion general de los menus

El men principal ha sido dividido en cuatro menus independientes unos de otros.

Asi encontrarg, en el orden siguiente:

* El ment [Produccion] que contiene todas las funciones y comandos relativos a la utilizacion
diaria de laimpresora.

 El mena [Edicion de mensaje] que contiene todas las funciones y comandos Utiles para la
creacion y lamodificacion de los mensajes aimprimir.

 El menu [Preparacion de impresora] que contiene todas las funciones y comandos Utiles para
inicializar laimpresora en e momento de su primera puesta en servicio.

* El ment [Edicion logos] que contiene todas las funciones y comandos Utiles paralacreacion 'y
la modificacion de simbolos, de logotiposy de dibujos.

En este capitulo, se explica cada funcién independientemente una de otra. Si determinadas
funciones son dependientes entre si, se menciona en la explicacién de cada una de €llas.

El orden de presentacién en este capitulo respeta el orden de presentacion en la pantalla de la
impresora.

No obstante, se recomienda antes de nada elegir €l idioma de didlogo e iniciaizar € reloj, del
mismo modo que es necesario crear un mensgje antes de imprimirlo.

A20834 BO
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2 Presentacion detallada de cada funcién o comando

En esta seccidn, encontrara la explicacién de cada funcién y comando de laimpresoraen el orden
en que aparecen en la pantalla.
A continuacion, le proponemos una vision de conjunto de los menus que constituyen una ayuda-

memoria:

PRODUCCION

Impresora

Mensaje

Estado/Cabezal...

Mantenimiento

Arranque Selecciéon mensajes Estado chorros Anulacion defectos
Paro Creacion biblioteca DEFECTOS Modif. estado ELV
Arranque chorro(s) Visua/Inic. contador Vaciado
Paro chorro(s) Imaje SAV
Modo de arranque

EDICION DE MENSAJE
Mensaje Fuente Variables Parametros
Nuevo Seleccion Fuente Contador Mensaje
Abrir Seleccion Simbolo... Reloj Contador
Guardar Dilatacion Fecha Caducidad
Guardar como Tabulacion Caducidad Caducidad 2
Borrar Cédigo de barras Caducidad 2 Turno de trabajo
Cargar impresora Turno de trabajo Caodigo de barras
Cerrar Externa

PREPARACION

DE IMPRESORA

Carga a Pcmcia
Carga de fuentes

Turno de trabajo
Tabla Fecha Auto
Cédigo de barras

Inicializacién Parametros Opciones Cdédigos de acceso
Idioma Mensaje Versiones Teclado

Reloj automatico Contador Contador horario Seguridad
Orientacion chorros Caducidad Opciones equipo

Comunicacion V24 Caducidad 2

EDICION LOGOS

Logo

Formato

Nuevo

Abrir

Guardar
Guardar como
Borrar

Cerrar

Formato logo

RECUERDE

Las iniciales en mayusculas permiten acceder directamente al

comando. Si, en el mismo menda, varios comandos poseen la
misma mayuscula (ejemplo: Contador y Caducidad), al pulsar

esta tecla varias veces se pasa de uno a otro.

13
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] 3 El ment PRODUCCION

PRODUCCION

Impresora Mensaje Estado/Cabezal de impresion Mantenimiento

El menu [Produccién] le permite intervenir en el funcionamiento de laimpresora, la eleccién del
mensaje, el estado del cabezal, y pone a su disposicion funciones de mantenimiento.

3.1 Impresora

Impresora

Arranque

Paro

Arranque chorro(s)
Paro chorro(s)
Modo de arranque

El menu [Impresora] |e permite poner en marchay parar laimpresoray los chorros.

3.1.1 Arranque

El comando [Arranque] le permite poner en marcha laimpresora.

ON
RECUERDE Puede utilizar latecla de acceso directo ,lo que provoca el

arranque de la impresora y el arranque automatico de los
chorros, si lo ha programado.

Cada vez que se arranca la impresora es necesario un tiempo de inicializacion. Durante este
tiempo, la etiqueta:

Arranque en curso. Por favor, espere...

aparece en la pantalla.

A20834 BO 15



3.1.2 Paro

El comando [Paro] le permite parar laimpresora una vez finalizada la produccién. La impresora
entrara en unafase de parada de 2 minutos durante la cual seraimposible cual quier impresion. En
este caso, €l paro del chorro es automético.

En la pantalla aparece |a etiqueta siguiente:
PARO en CURSO...

ATENCION iNo interrumpa esta fase de paro!

RECUERDE Puede utilizar la tecla de acceso directo .

3.1.3 Arranque chorro(s)

El comando [Arranque chorro(s)] le permite poner en marcha el conjunto de chorros en los tres
casos siguientes:

* puesta en marcha de laimpresora con puesta en marcha manual de |os chorros,

* puestaen marchadelos chorros después de una parada autométi ca debido a un defecto detectado
por laimpresora,

* puesta en marcha de los chorros después de una parada provocada por €l usuario.

3.1.4 Paro chorro(s)

El comando [Paro chorro(s)] le permite parar los chorros con vistas aintervenir en el cabezal (por
gjemplo, limpieza) sin parar laimpresora.
3.1.5 Modo de arranque

El comando [Modo de arrangue] |e permite programar:

* un arranque de chorro(s), automético o manual .

16 A20834 BO
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3.2 Mensaje

Mensaje

Seleccion mensajes
Creacion de la biblioteca
Visua/inic. contador

El mend [Mensgje] le permite seleccionar el 0 los mensajes a imprimir, crear una biblioteca y
visualizar einicializar €l o los contadores de |0os mensgjes que se estan imprimiendo.

3.2.1 Seleccion mensajes

El comando [ Seleccién mensajes] le permite seleccionar el mensaje que vaaimprimir.

La seleccion se hace entre los mensgjes que han sido creados y memorizados en laimpresora.
Lalista de estos mensajes aparece en un cuadro de didogo. Este puede ser selectivo si se trabaja
con una biblioteca.

La seleccion puede hacerse:
- Yasea apuntando y validando a continuacién el mensaje en lalista propuesta.

- Yaseaaccediendo al "mensgje" por su nhombre. (Tecla[__j seguida del nombre del
mensagje o del principio del nombre del mensgje).

RECUERDE Se puede utilizar la tecla de acceso directo .

A20834 BO 17
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3.2.2 Creacion de la biblioteca

El comando [Biblioteca] permite preseleccionar 79 mensajes como maximo de lalistageneral de
mensagjes en memoria en latarjeta de PC.

Esta preseleccion de mensgjes permite presentarlos al usuario en forma de listas selectivas y, en
su caso, especificas a cada cabezal.

ATENCION

El nimero maximo de mensajes en memoria depende del
numero de caracteres contenido en cada mensaje.

El cuadro de didogo que aparece en la pantallaes e siguiente:

Numero de mensajes
contenidos en la
biblioteca

Numero de orden del mensaje en
la biblioteca

Numero del cabezal que puede
imprimir el mensaje

Titulo del mensaje

Inpresora

il (1 | ___ MENU IF PRODUCCIIN

Estadp/Cabezal de impresion Mantenimiento

10 vvy Vv

Lista general
de mensajes

01:1 PARIS
03:1 TARI
f5:1 TEST Lista de

07:1 TESTH mensajes en

09:1 TEST3 o
11:1 TEST4 biblioteca

VALIDAR CANCELAR
NUEVT

Creacion de la hiklioteca

t 4 + -+ selecciona, SPACE captura, ENTER # ESC salir

ATENCION

La biblioteca debe tener obligatoriamente un ndmero de
mensajes superior al nimero de cabezales de laimpresora.

La biblioteca esté limitada como maximo a:
79 mensajes para unaimpresora monochorro.
39 mensajes para unaimpresora bichorro.

Cuanto mas grande sea la biblioteca, menor sera el nimero de
caracteres por mensaje.

Cuanto mas pequefia sea la biblioteca, mayor sera el nimero
de caracteres por mensaje.

18
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Para crear una biblioteca:
1) Definir e tamafio de la biblioteca precisando el niUmero de mensgjes que se deseaincluir.
2) Seleccionar los mensgjes en lalistageneral y clasificarlos en la biblioteca
Seleccionar el mensaje con 0 y acontinuacion [Enter].

ATENCION La clasificaciéon se hace en el orden creciente de los nimeros.
Si se tiene un cabezal bichorro, los nimeros de mensaje
cambian de 2 en 2.

3) Vadlidar labiblioteca
Apuntar alacasilla[Validar] con latecla 4 y acontinuacioén [Enter].
Para modificar totalmente una biblioteca:

1) Borrar labibliotecaanterior.
Apuntar alacasilla[Nuevo] con lasteclas 4 0 > y acontinuacion [Enter].

2) Definir el tamafio de la biblioteca precisando el nimero de mensajes aincluir.

3) Seleccionar los mensgjes en lalistageneral y clasificarlos en la biblioteca
Seleccionar |os mensajes con las teclas A y v y acontinuacion [Enter].

4) Vadlidar labiblioteca.
Apuntar alacasilla[Validar] con Iatecla> y acontinuacién [Enter].

Para reducir el tamafo de la biblioteca:

1) Suprimir los mensajes no deseados de la biblioteca.
Apuntar alos mensajes que se desea suprimir, y a continuacién pulsar [Enter].

ATENCION Los mensajes que quedan se desplazan hacia la parte de arriba
de la lista.

A20834 BO 19
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2) Moadificar el nimero de mensgjes.

3) Vadlidar. [Validar] y acontinuacion [Enter].

Para aumentar el tamafo de la biblioteca:

1) Aumentar €l nUmero de mensajes.

2) Apuntar, en lalista general, a mensgje que se desea afiadir a la biblioteca, y a continuacion
pulsar [Enter]. Este se afiade entonces al final de lalistade la biblioteca

Para modificar el contenido de la biblioteca:

1) Apuntar a mensgje asuprimir en lalista de labiblioteca, y a continuacion pulsar [Enter].

ATENCION Los mensajes siguientes se desplazan hacia la parte de arriba
de la lista.

2) Apuntar, en lalistageneral, al mensgje ainsertar, y a continuacién pulsar [Enter]. Entonces,
este mensgje se afiade al final de lalista de la biblioteca.

Para suprimir la biblioteca:

1) Borrar labiblioteca existente mediante [Nuevo].
2) Definir el nimero de mensajes en cero.

3) Vadlidar. [Validar] y acontinuacion [Enter].

A20834 BO
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3.2.3

Visual/inic. contador

Este comando le permite visualizar en tiempo real la evolucion del contador y reinicializarlo si
fuera necesario.

RECUERDE Se puede utilizar la tecla de acceso directo o

OBSERVACION En este mend, las teclas [CTRL] [P] (Control Print) utilizadas
simultaneamente inician la impresion del mensaje si éste esta
en "Manual objecto" o "Manual Auto".

A20834 BO
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3.3 Estado/Cabezal de impresion

Estado/Cabezal...| o (Acceso directo mediante la tecla {9 1))

Este menu le permite visualizar |os principales parametros de funcionamiento de laimpresora.

» Veloc. chorro 1y Veloc. chorro 2: velocidad de chorro, expresada en metros por segundo (m/s).

» Fasechorro 1y chorro 2: control de gotas o Deteccion de fases (000011110). Tres o cuatro (1)
consecutivos correspondientes al gjuste del punto de quiebraideal del chorro.

* Presion: presion de funcionamiento expresada en bares.
* Viscosidad: viscosidad de latinta expresada en centipoises (cps) y segundos ().

» Temperatura: temperaturadel compartimento electrénico de la consola, en grados centigrados

(°C).
» Transfer.: tiempo de transferencia de la tinta, del viscosimetro hacia el acumulador, en
segundos ().

* Visco. Referencia.: referenciade viscosidad a partir de la cual la maquina afiadira aditivo.

 Adiciones. nimero de adiciones de aditivo efectuadas por la impresora desde e dltimo
arranque.

También le permiteintervenir sobre el estado del o delos chorros poniendo a su disposicion varias

funciones de mantenimiento. Seleccionar "Estado chorros:" y validar (con latecla espacio).

* REFRESCO: funcién a utilizar después de cada llenado de tinta como consecuencia de un
vaciado de laimpresora o del depdsito de tinta.

« ESTABILIDAD: funcién destinada a controlar |a estabilidad del o de los chorros.

* INTRO. DISOLVENTE: limpieza del (o de los) cafién(es) en caso de obstruccién o de
inestabilidad de (de los) chorro(s).

« DESOBTURACION BOQUILLA: funcién autilizar cuando hay unaausenciatotal de chorro
(cafion obstruido).

* AJUSTE: para reposicionar, si fuera necesario, € chorro en el cana y en el centro de los
electrodos de cargay de deteccién.

También se pueden visualizar |os defectos detectados por la méquina seleccionando
DEFECTOS: o .

OBSERVACION Las teclas [CTRL] [P] (control print) utilizadas simultaneamente
lanzan la impresion del mensaje si éste esta en "Manual
Objecto" o "Manual Auto", y si el chorro esta en marcha.
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Parametros de funcionamiento de la impresora

| —
EN HARCHA
Velocidad chorrol: 20,00 wes
Fase chorrol: 000014+
Velocidad chorroZ: 20,00 s
Fase chorro: 000014+
Presion: 2,89 bars Transfer, : 0013 3
Yiscosidad: Bs 290k Visco. refersncia: 297 2,9 cfs
Temderatura: 0 Adiciones: 04
DEFECTOS: =
Fstado etuipo / Operaciones en el cabezal
t § ++ gelecciona, SPACE captura, ENTER / FSC salir

Funciones de mantenimiento

| —

H  EN MARCHA
1: PRRO CHORRO
' | ARRANGUE CHORRD

Yelocidad chorro
Fase chorrol: REFRESCO DE TINTA

ESTRBILIDAD CHORRO

' ¢ | INTRO.DISOLVENTE
Velacioad chorraz: OESOBTURACION BUS

Fase chorrol: AJUSTE CHORRO

Presion: 2,89 bars Transfer, : 0013 3

Yiscosidad: Bs/ 2,90k Visco. refersncia: 297 2,9 s

Temderatura: 30 Adiciones: 04
DEFECTOS: &

Eetado equipo 7 Operaciones en el cabezal
t | + =+ celecciong, SPACE captura, ENTER / F5C salip
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3.4 Mantenimiento

Mantenimiento

Anulacion defectos
Modif. estado ELV
Vaciado

Imaje SAV

El mend [Mantenimiento] le permite suprimir momenténeamente los controles permanentes de
presencia de la tapa del cabezal y de recuperacion, asi como modificar €l estado de ciertas
electrovdvulas del circuito de tintay arrancar un ciclo de vaciado de la maguina. Este ment le
propone también una recapitulacion de |os parametros de funcionamiento de laimpresora.

3.4.1 Anulaciéon defectos

El comando [Anulacion defectos] le permite anular momentaneamente el control de presencia de
latapay el control de recuperacion del chorro. El cuadro de didlogo que aparece en la pantalla es
e siguiente:

Impresora Mensaje  EstadosCabezal de impresion IERERREERR

Recuperacion defecto: O

fArnulacion defectos tapa abierta Y recuperacion
t + selecciona, SPACE captura, ENTER / ESC salir
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3.4.2

A20834 BO

» En funcionamiento normal (ausencia de defecto)

Modification estado ELV

Este cuadro de didlogo |e permite visualizar:
- Lasdiferentes fases y subfases de gestion del circuito de tinta.
- Laevolucion de los niveles de los depdsitos, acumulador, viscosimetro y recuperacion.
- El estado de todas | as electrovalvulas del circuito de tinta.

|5

Carga

Equi.-aire:
Transferencia aire:
Equi.-Visco.:
fdicion aditivo:
Nivel acumolador:
Nivel viscosimetro:
Nivel recuderacion:

Y1500

3.92 bars
CERRADA

CERRADA

CERRADA

CERRADA

CERRADA

alto: + bajo: =
alto:r + bajo: =
alto: = bajo: 4

Sub-fage:

3

Tiempo de Paso: 1 s

lescarga::
P/

Transf. tinta:

Viscosimetro:

fdicion tinta:

CERRADA
CERRADA
CERRADA
CERRADA
CERRADA

Estadn circuito de tinta

t 4+ celecciona, SPACE capturs, ENTER / ESC salir

» En presencia de un defecto en €l circuito detinta

Control del circuito

| de tinta: acceso directo

mediante tecla .

El desarrollo de las fases esinterrumpido y laimpresora pasaa "fase de vigilia'.
Pul sar entonces paravisualizar el cuadro de didogo siguiente.

b

Presion trabaio:
Carga:

Equi.-aire:
Transferencia aire:
Equi.-Visco.:
Adicion aditivo:
Nivel acumolador:
Nivel viscosimetro:
Nivel recuperacion:

VIGILIA
0,00 bars
CERRADA

CERRADA

CERRADA

CERRADA

CERRADA

alto: + bajo: =
alto: + bajor =
alio: = bajo: 4

Qub-fage: 21

Tiempo de dasor s

Descarga:: CERRADA
.8 LERRADA
Transf, tinta:  CERRROA
Viscosimetro:  CERRADA
Rdicion tinta:  CERRROA

Estadn circuito de tinta

t 4+ splecciona, SPACE captura, ENTER / FSC salir

La puesta en vigilia
provoca:

- el paro de los chorros,

- el cierre de las
electrovalvulas del circuito
de tinta,

- el corte del aire
comprimido.

Espere, a continuacion, la visualizacion de la " Subfase 21" . Entonces se puede controlar las

electrovalvulas del circuito de tinta para verificar su funcionamiento.

Pulsar latecla W paraseleccionar laelectrovavulaaprobar, y a continuacion [j \ 4

para controlarla.

ENTER

«
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3.4.3 TESTS: Presion de trabajo / Presion de entrada y Puente divisor

Mantenimiento

Modif. estado ELV 0 (Acceso directo mediante tecla 9 2))

TEST Sub-fase: 3 —
3.9 bars Tiempo de naso: 1s
Carga: MULHRMW  loccargan o
Foui.-aire: CERRAOR F./0 CERRROA
Transferencia aire:  CERRADA Transf. tintas  CereAcA
Foui.-Yisco,: CERRADA Wiscosimetro:  CERRADA
fdicion aditivo: CERRADA fdicion tintas  cereADA

Nivel acumulador: alto: 4 bajor =
Hivel viscosimetro:  alte: 4 baje: =
Nivel recuperacion: alte: = baje: +

Estadn circuito de tinta
t 4 ++ seleceiona, SPACE captura, ENTER / ESC salir

» Seleccionar la Fasey validar mediante Iatecla[__j paravisualizar TEST.
- Presion de trabajo: es el valor necesario para el mantenimiento de lavelocidad del (de
los) chorro(s).
Es visualizado por defecto en este cuadro de didogo.
Variaen funcion del tipo detintay de la viscosidad.
Su control debe entonces efectuarse aviscosidad correcta.

» Seleccionar "Presion de trabajo" y validar (mediante tecla [j) para visuaizar

"COMPRESOR" "PUENTE DIVISOR".
<J
- Presion de entrada: seleccionar "Compresor" y validar (mediante tecla ) para

visualizarla. Siempre debe ser superior ala presiéon detrabajo de 0,7 bar
(- 0,1; + 0,3). Este control permite medir la presion de entrada en la impresora, que es

también la presion de salida del kit de aire de fabricalmaje.
<J
- Puente divisor: seleccionar " puente divisor" y validar (mediante tecla ) para

verificar que la presion visualizada estd comprendida entre 0,8 y 2 bares.
Este test permite verificar que una de las 3 fugas calibradas del puente divisor no esté
obstruida. Verificar previamente que la presion de entrada sea la correcta.
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3.4.4 Vaciado

Este comando le permite lanzar un ciclo de vaciado-aclarado y seguir su desarrollo.

Impresora Mensaje  EstadosCabezal de impresion IERERREERR

Arulacion defectos
Modificacion estado ELY

maje

Vaciado de la imgresora
t |+ para seleccionar Y ENTER

3.45 Imaje SAV

Hist6rico de los parametros de funcionamiento de la impresora (48 cuadros de 15 registros
espaciados 5 minutos).

Tate - 1&/0/01 1110 Page 01748
Heure Ttra Pres Tr Ad Vjet T1 T2 Def
0051 00,0 2,88 5 07 00,0 38 26 01
0058 00,0 2,3 32 00 00,1 34 27 00
RO
ChER TR Tira - tampo de tanferend
01:21 038 2,84 32 00 19,4 35 23 10 * Ttra : tiempo de transferencia(s)
01:26 19,3 2,64 32 00 13,4 35 28 10 * Pres : Presion (bar)
01138 003 254 4 0 194 3 2 [ » Tr  : Tiempo de llenado(s) del viscosimetro
[1:41 08,0 2,54 38 00 13,4 35 28 [0 * Ad : N° deadiciones de aditivo
jUgl AR s sad 1% Tampeauradraiio detiineo (0
B 03,0 2, , . : Temperatura circuito electrénico
02:01 03,0 2,83 33 00 19, 35 23 00 T2 Nosignificativo
Visualizar Fichero de parametros de la infresora * Def :Valor hexadecimal del byte
t |« canbio pag., ENTER: guardar, ESC: salir parametros maguina
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NOTAS
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. 4 El menu EDICION DE MENSAJE

EDICION DE MENSAJE

Mensaje Fuente Variables Parametros

Este menU agrupa todas las funciones necesarias para la creacion y la modificacion de los
mensgjes aimprimir, tanto en su contenido como en su forma o la manera de escribirlos.

RECUERDE En su pantalla, la zona de edicion depende del niumero de
chorros en el cabezal de impresiéon. Esta zona esta
representada por un delimitador vertical situado a la izquierda
de la pantalla.

4.1 Mensaje

Sellama"Mensgje" 1o que es imprimido por un cabezal.

Mensaje

Nuevo

Abrir

Guardar

Guardar como
Borrar

Cargar impresora
Cerrar

RECUERDE Laletra mayuscula de cada comando permite el acceso directo
a dicho comando.

El menu [Mensgj€] le permite crear un nuevo mensaje, abrir 0 copiar un mensaje ya existente,
almacenar un mensgje en la memoria o borrarlo, imprimir un mensaje. Se puede acceder a este
menU en cua quier momento, tanto si laimpresora esta en marcha como s esta parada.
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41.1 Nuevo

El comando [Nuevo] le permite crear un nuevo mensgje. Cuando se selecciona [Nuevo], aparece
un cuadro de diédl ogo pidiéndol e que dé un nombre de ocho caracteres como maximo a su mensaje.
A continuacién, en la parte inferior izquierda de la zona de trabgjo, en la linea mas baja de su
mensagj e, aparece un cursor intermitente.

Se puede poner este cursor donde se desee, sobre cualquier linea disponible en su zona de trabajo.
Estaslineas estan representadas por delimitadores vertical es situados ala derechadel limitador de
zona.

A partir de este momento, se puede componer un texto que sera editado con una fuente por
defecto. Para personalizar sus mensajes con fuentes de su eleccion, utilice el menu Fuente.

41.2 Abrir

El comando [Abrir] le permite entrar en un mensaje ya existente para modificar su contenido, su
forma o sus parametros de impresion.

Cuando se selecciona [Abrir], un cuadro de didogo le propone € principio de la lista de los
mensagj es en memoria. Entonces puede hacer desfilar lostitulosy escoger e queleinterese (seguir
las instrucciones de la zona de ayuda, en la parte inferior de la pantalla).

41.3 Guardar

El comando [Guardar] le permite salvaguardar €l mensaje que acaba de crear o de modificar. Asi
pues, solo se puede acceder a este comando después de [Nuevo] o [Abrir].

414 Guardar como

El comando [Guardar como] le permite salvaguardar una version modificada de un mensagje
existente sin perder e original.
S6lo se puede acceder a este comando después de [Nuevo] o [Abrir].

1- Seleccione el mensgjeinicial con [Abrir].

2- Modifique este mensgje.

3- Seleccione [Guardar como].

4- Aparece un cuadro de didogo con €l nombre del mensgje.
5- Dé un nuevo nombre al mensaje modificado.

El nuevo nombre de mensaje aparece en la parte superior derecha de la pantallay se afiade ala
lista de los mensgjes ya existentes.
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415 Borrar

Este comando |e permite suprimir un mensgje de la memoria de su impresora.

ATENCION La destruccion de un mensaje es irreversible.
Para evitar cualquier error, se le pide que confirme la supresion

del mensaje seleccionado.

4.1.6 Cargar impresora
Este comando permite transferir, al cabezal de impresion, un mensgje en vias de edicion (para

efectuar una prueba de impresion, por g emplo).
Latransferencia aimpresién conlleva la grabacion automatica del mensgje.

4.1.7 Cerrar
El comando [Cerrar] le permite salir de un mensgje que acaba de crear o modificar.

Si no ha guardado € mensaje, o si ha modificado un mensgje existente, un cuadro de didlogo le
pide s desea guardarlo. Seleccione "Si" si desea salvaguardar |las modificaciones antes de cerrar;
seleccione "NO" en el caso contrario.
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4.2 Fuente

Sellama"Fuente" un conjunto de caracteres o de simbol os representados en un mismo estilo y con
€l mismo tamario.

Fuente

Seleccion Fuente
Seleccion Simbolo...
Dilatacion
Tabulacion

Cddigo de barras

Este menU agrupatodas | as funciones necesarias para que pueda elegir €l estilo y el tamafio de sus
caracteres 0 de sus simbolos de escritura y, de esta forma, personalizar su marcge. En
determinadas ocasiones, se puede utilizar una o0 varias de estas funciones o comandos
simulténeamente.

42.1 Seleccién Fuente

Al validar esta funcion, un cuadro de didlogo le propone todas las fuentes disponibles en su
impresora. Una presentacion de algunos caracteres de la fuente preseleccionada le permite
visualizar su eleccion. Después de la validacion, el cursor toma e tamafio de la fuente
seleccionaday los delimitadores de lineas le indican las lineas accesibl es.

il (1 | WERD DF FOTCTON OF MENSAJE

Mensa. e IEReM Variables  Parametros

LORD
SIMOG11E
it

AL

SIH09110
SIN11118
BINTE113 | [Latin Ind. 09

Eleccion tipo de caracteres (=fuente)
t | + - para seleccionar Y ENTER

OBSERVACION Las fuentes cuyo nombre incluye una H (ej.: SINSH116) se
utilizan en la parte superior de la zona de escritura de cada
chorro (opcién 3 y 4 lineas por chorro). La seleccion de una
fuente H permite acceder a las lineas correspondientes.
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4.2.2

4.2.3

A20834 BO

Seleccion Simbolo de la fuente

Al validar esta funcién, aparecen en un cuadro de didogo todos los simbolos o caracteres de la
fuente anteriormente sel eccionada (algunas fuentes pueden no aparecer en su totalidad; utilice las
teclas, , 4 > paravisualizar todos | os caracteres).

L aseleccion delos simbol os se hace mediante Iasteclas< 0] > Lapreseleccion delos simbolos
se hace mediante Iatecla[__j .

ENTER

< o , .
La tecla permite insertar, en el lugar del cursor, € carécter seleccionado o los caracteres
presel eccionados.

Esta funcion es particularmente necesaria cuando se emplean fuentes especiales que contienen
caracteres que no existen en e teclado (por gjemplo, logotipos).

Dilatacién

Esta funcién permite imprimir en negrita caracteres que se quiere resdtar en el mensgje, sin
modificar su altura.

Se propone un cuadro de didlogo, en el que se programa el coeficiente de dilatacion necesario, de
1 a9, siendo 9 laimpresién con més grosor (por defecto, este coeficiente es 1).

R N | MEND TE EOTCTON OF MENSAJE
Mensaje Variables  Parametros

Ji latacion:

Capturar Dilatacion
ENTER # ESC Para salir

A continuacién, se escriben en la pantallatodos | os simbol os con la dilatacion programada (1o que
seveen lapantalaeslo que se obtiene en laimpresién).

No hay ningun limite en lo que se refiere a numero de dilataciones posibles por linea o por
mensaje.
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424 Tabulacion

Estafuncién permite definir unazonavirgen entre dos caracteres o simbol os de un ancho diferente
del ancho de un espacio esténdar de la fuente utilizada.

Un cuadro de funcién le pide entonces que precise € nimero de tramas que debe contener esta
zonavirgen (de 1 a 255).

Para colocar una tabulacion:

- posicionar el cursor en el lugar deseado,

- pasar amodo [Tabulacion] (tecla _'::| ]) ,
- insertar un espacio tabulado (tecla| ),
- salir del modo [Tabulacion] (tecla : ]).

En cualquier momento de la edicién del mensaje, es posible afiadir o retirar tramas a una
[Tabulacion].

Para gjustar unatabulacion:
- posicionar €l cursor sobre latabulacion,

- pasar amodo [ Tabulacion] (tecla ),
_ gjustar (teclas Qo P),

- sdlir del modo [Tabulacion] (tecla] 1 ).

4.25 Cadigo de barras
Esta opcién le permite introducir hasta 4 codigos de barras por chorro en €l mensaje.

Al final de este capitulo, en un parrafo especial, se incluye el detalle de programacién de estos
codigos de barras.
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4.3 Variables

Se llama [Variables] un elemento que varia en funcion del tiempo, como € reloj y € turno de
trabajo, 0 en funcién de un recuento.

Variables

Contador

Reloj

Fecha
Caducidad
Caducidad 2
Turno de trabajo
Externa

Este menu permite insertar elementos variables en el mensaje.

4.3.1 Contador

Este menu le permite insertar contadores en el mensgje.
En la pantalla veré aparecer en su mensgje el valor inicia del contador.

4.3.2 Reloj

Este menu le permite insertar elementos del reloj en el mensgje.
Un cuadro de dialogo le propone componer su variable [Reloj] con la hora, los minutos y los
segundos, en e orden que desee.

Separadores posibles: (espacio), (:), (-), (/).

4.3.3 Fecha

Este menu le permite insertar elementos del calendario en el mensgje.
Un cuadro de didlogo le propone componer su variable [Fecha] con los elementos siguientes:
- Diadelasemana (unacifra, de 1 parael domingo, a 7 para el sdbado).
- Diadd mes(1a31).
- Diadd afio (1 a366).
- Semana del afio (1 a53).
- Mesdel afio (1 a12 6 3 letras).
- Afo.
- Ultima cifra del afio.
Separadores posibles: (espacio), (:), (-), (/).

A20834 BO 35



_§ uiizecion

4.3.4

4.3.5

4.3.6

4.3.7

36

Caducidad

Este menu le permite insertar la fecha de caducidad en el mensgje.
Un cuadro de didlogo e propone componer su variable[Caducidad] con los elementos siguientes:
- Diadel mes de caducidad.
- Diade afio de caducidad.
- Semana del afio de caducidad.
- Mes del afio de caducidad en cifras o en letras.
- Afio de caducidad.

Separadores posibles: (espacio), (:), (-), (/).

Laduracion de la fecha de caducidad se debe precisar en el menl Pardmetros.

Caducidad 2
Este menu le permite insertar una segunda fecha de caducidad en el mensaje.
Un cuadro de didlogo le propone los mismos elementos que la primera fecha de caducidad.
La duracion de la fecha de caducidad 2, diferente de la primera, se debe precisar en el menu
[Parametros].
Turno de trabajo

Estafuncién permiteinsertar un cédigo (alfabético o numérico) en un mensaje asignado aun turno
detrabgjo.

Laeleccion de este cédigo y de sus pardmetros de evolucion se efecttia en el ment [Pardmetros].

Externa

Esta funcion permite reservar, dentro de un mensaje, emplazamientos para caracteres variables
gue serén enviados por conexién externa (V24).

Si no se envia ningunainformacion por conexion externa, estos emplazamientos reservados serén
representados en la impresion mediante el simbolo de visualizacion escogido y visible en la
pantalla.

Un cuadro de didlogo | e permite precisar €l nimero de emplazamientos areservar y su simbolo de
visualizacion.
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4.4

Parametros

Parametros

Mensaje
Contador
Caducidad
Caducidad 2
Turno de trabajo
Cddigo de Barras

Este menu le permite programar los pardmetros de las variables utilizadas en 1os mensajes, asi
como los pardmetros del mensaje que adaptan laimpresora ala cadena de produccion.
Todos estos pardmetros son para un mensagje y, por consiguiente, pueden ser diferentes en cada

4.4.1

mensgje.

Mensaje

En un cuadro de didlogo aparecen todos |los datos que le van a permitir obtener unaimpresion de

su mensgje tal y como desea.

HERD T

P FOICION DF WENSATE

Mencaje  Fuente  Variables

aranetirosg

Velocidad de impresion:

Modo de disparo:
O FRetardo ida: (mm)
100 Retardo vuelta: (mm)

HANURL OBJECTO
1

1
Repeticion de impresion: ¢ Cancelacion DTOPF: Com) o
1

Caracteres DIN: O Filtro DTOP: (05) 1]

Parametros mensaje
t } ++ selecciona, SPACE captura, ENTER # ESC salir
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* Sentido mensaje

La programacion de este parametro depende de la instalacion de su impresora en la cadena de
produccién y del resultado que se desea obtener en lectura.
El cuadro siguiente resume las diferentes posibilidades.

Sentido de
desplazamiento
del objeto

Lectura
directa

L ectura por
transparencia
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* Modo tacométrico:

Se puede sincronizar permanentemente la velocidad de impresion de laimpresoray la velocidad
de desplazamiento de los objetos a imprimir instalando un generador de impulsos tacométricos
(tacometro) en la cadena de produccion.

Esta posibilidad es particularmente interesante en caso de que la vel ocidad de desplazamiento de
|os objetos no sea constante.

Cuando se selecciona la casilla, le solicita a la impresora que siga la cadencia dada por los
impul sos procedentes del tacometro.

ATENCION No seleccione esta casilla si su instalacién no dispone de

tacoOmetro.

» Velocidad deimpresion (o division tacométrica):

En caso de desplazamiento del producto avelocidad constante, introduzca el valor delavelocidad
en milimetros por segundo.

Si ha seleccionado la casilla de modo tacométrico, debe entrar entonces una "division
tacométrica' (nimero comprendido entre 1y 9999). Segln el resultado obtenido en laimpresion,
aumente o disminuya dicho nimero.

* Repeticion deimpresion:

Este parédmetro permite, en modo objeto, repetir laimpresién un nimero de veces programado sea
cual sealalongitud del objeto.

ATENCION Repeticion de impresién: 1 significa 1 mensaje marcado, no

repetido.
Repeticion de impresién: 2 significa 2 mensajes marcados, etc.
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* Modo de disparo:

Estafuncion le permite elegir entree.  MANUAL OBJECTO
MANUAL AUTO
OBJECTO
REPETITIVO
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Elija
MANUAL OBJECTO o MANUAL AUTO: Si desearedizar pruebas de impresion manuales.

- MANUAL OBJECTO: La impresién se dispara pulsando la barra "Espacio" de su
teclado, obteniéndose unaimpresion por pulsacion.

- MANUAL AUTO: Laimpresién se dispara pulsando la barra"Espacio” y se repite hasta
gue se vuelva a pulsar dichatecla

De esta forma, se obtienen varias impresiones autométicas del mismo mensaje entre dos
pul saciones manuales de la barra "Espacio”.

Elija
OBJECTO o0 REPETITIVO para unafabricacion.

- OBJECTO: La impresién se dispara por € paso del objeto delante de una célula de
deteccion; se obtiene un solo mensaje por objeto detectado.

- REPETITIVO: Laimpresiéon de un mensaje se dispara por € paso del objeto delante de
una célulay se repite mientras que la célula esta activada, o hasta que se alcance €l
ndmero de repeticiones de impresion.

* Retardoida;

Este parametro representa el espacio entre € punto de deteccién del objeto y € inicio de la
impresion cuando el mensgje esimprimido desde el primer carécter. La unidad es el milimetro.

* Retardo vueta;

Este parametro representa el espacio entre € punto de deteccién del objeto y € inicio de la
impresion cuando el mensagje esimprimido desde el Ultimo caréacter. La unidad es el milimetro.

» Cancelacion DTOP:

Este parametro representa el espacio entre dos impresiones en modo de disparo repetitivo o en
caso de "Repeticiones de impresion”. La unidad es €l milimetro.

A20834 BO
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* FiltroDTOP:
Este parametro es el tiempo minimo que debe alcanzar |a sefia de deteccién del objeto para que
laimpresoralo tenga en cuenta.

Se puede aumentar este tiempo si se constatan impresiones de mensaje intempestivas. La unidad
es el microsegundo.

e Caracteres DIN:

Cuando se selecciona esta casilla, obtendra un mensgje escrito de la siguiente forma:

123ABC O8VECL

OBSERVACION Si, ademas, ha seleccionado una fuente "chimenea" (en el
menu [Fuente]) obtendré el siguiente resultado:

ATENCION Los caracteres DIN sélo son posibles con los cabezales
monoboquilla.
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Contador

En un cuadro de didlogo aparecen todos |os datos que le permitiran que el contador evolucione de
laforma que desee.

Mensaje Fuente Yariahles

H ooooooont TiPo incremento: DBJECTO
Yalor final: 993999939 Ceros & la izCuierds: B
I Paso contador: o1 Contador ciclico : O
| Contador lotes:  ooonod
I

Parametros contador
t 4+~ selecciona, SPACE captura. ENTER ~ ESC salir

 Valor inicial y Valor final:
Son los limites entre los que evoluciona el contador. Si €l valor inicial esinferior al valor final,
el contenido del contador seincrementa; en el caso contrario, descuenta. Cuando se alcanza uno
de estos dos valores, el contador pasa hasta alcanzar el otro valor.

* Paso contador:
Es € valor de incremento del contador (de 00 a 99).

» Contador lotes:
Es & nimero de objetos del |ate. El contador se incrementa cuando se alcanza € valor del lote.

* Tipo incremento:

Seglin su eleccién, € contador se incrementa por un nimero de objetos o un nimero de
mensagj es.

* Ceroalaizquierda:
Seleccione esta casilla si desea que aparezcan los ceros no significativos a la cabeza del

contador. En cualquier caso, €l lugar ocupado por el contador en el mensaje tiene en cuenta ceros
de encabezamiento, tanto si se imprimen como si no.

OBSERVACION Los ceros de encabezamiento no se pueden suprimir en un

codigo de barras.
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» Contador ciclico:
Seleccione esta casilla si desea que, en modo repetitivo, el contador vuelva a su valor inicial a
cada sefial en la entrada "top objeto”.

44.3 Caducidad/Caducidad 2

Un cuadro de didlogo |e pide que precise en dias 0 en meses la duracién de lafecha de caducidad.

4.4.4 Turno de trabajo

En un cuadro de didlogo aparecen todos los datos para que €l turno de trabajo evolucione de la

forma que desee.
Horainicio :00:00
Intervalo :00:01
Tipo : CIFRAS
LETRAS
LETRAS (-1 -O) (excepto 1 y O)
Ejemplo:
Horainicio :06: 00
Intervalo :08: 00
Tipo :LETRAS

Laimpresion serd:

A - delas6alas13 h59,

B- delas14 alas21 h 59,

C- delas22alas5h 59 del diasiguiente,
y asi sucesivamente.

4.45 Cddigo de barras

En un cuadro de didogo aparecen todos los datos que le van a permitir que su codigo de barras
aparezcatal y como desee.
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4.5 Edicion de los codigos de barras

Si su impresora posee la opcién [Cadigo de barras] se pueden insertar hasta 4 cédigos de barras
por chorro.
Lalista de los diferentes tipos de codigos de barras es propuesta en el menu:

EDICION DE MENSAJE
Parametros
Caddigo de barras

Seacual sea€l tipo de codigo de barras que elija, sele propondra un cuadro de didlogo especifico
limitando de esta forma el acceso alos parametros modificables para cadatipo de codigo.

Mensaie  Fuente  Variables

Definir parametros codiZo de barras
t 4+ =+ para seleccionar Y ENTER

ENTER

S Y | WERD OE EOICTON OF WENSATE
Mensaje  Fuente  Variables

jarras estrechas: IR RSTTEF

Espacios estrechos: 1 Impresion inversa:
Barras anchas: 3 Digito comprobacion:
Esnacios anchos: 3 Ootinlzacion:

ooo

Parametros codigo barras
t 4 + -+ selecciona, SPACE captura, ENTER # ESC salir
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Barras estr echas debe ser estrictamente inferior a Barras anchas.
Espacios estrechos debe ser estrictamente inferior a Espacios anchos.
Altura: expresada en puntos, limitada ala altura de los fuentes presentes.
Impresién inversa: permite laimpresion en video invertido.

Digito de comprobacion: puede estar presente X ono o .
Optimizacion: permite optimizar el tamafio de los codigos de barras "CODIGO 128"
y "EAN 128".

Algunos pardmetros pueden aparecer punteados en ciertos codigos de barras; en este caso, no se
pueden modificar.

4.5.1 Utilizacién de las teclas en [cAdigo de barras]

— - Hace que aparezca, s fuerael caso, un cuadro de didlogo complementario.

L ] - Permite seleccionar |as casillas de |os cuadros de dialogo
complementarios (fecha, hora, fecha de caducidad).

- Inserta directamente en la composicion del cddigo de barras los valores
del contador y del turno de trabajo.

- Inserta un espacio en la zona de composicion, si es admitido.

- Validalacomposicion final del codigo de barras.

ENTER Validala composicion del cuadro de didogo complementario.

4J

- Permite retroceder sin validacion.
ESC
CTRL - Cuando €l cursor esta situado delante de un codigo de barras ya introdu-
v cido, estas dos teclas, utilizadas simultaneamente, permiten la visuaiza-
cién de la composicion de este cédigo de barras.
ATENCION El digito de compr obacion no es visualizado.

CTRL E - Permite entrar en un cuadro de didlogo.

4 > - Permite desplazar la seleccién en los diferentes cuadros de didl ogo.

v
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4.5.2 Reglageneral paracomponer un cédigo de barras
Cuando cree o modifique un mensaje en el menu [Edicion de mensgj€]:

1) Fijelos pardmetros del tipo de cddigo de barras que desee componer
[Parametros, Cadigo de barras].

2) Componga su cédigo de barras insertando elementos fijos o variables [Fuentes, Cédigo de
barrag]. Este cédigo aparecera con los pardmetros definidos a principio.

Mensaje Variables  Parametros
2/5 Entrelazado

Contadar

Reloj

fecha

Caducidad
Caducidad 2
Turno de trabaio
Elemento externo

Composicion: [| |

Elegir / Insertar codigo de barras
t 4+~ selecciona, SPACE captura, ENTER # ESC salir

* Los elementos fijos autorizados (cifras o |etras) pueden ser insertados directamente.

 "Elemento Externo" permite reservar, dentro de un cédigo de barras, emplazamientos para
caracteres variables que serén enviados por conexién externa (V24).

IMPORTANTE Existe una posibilidad en [Preparacion de Impresora, Parametros] de
privilegiar un tipo de codigo de barras con sus parametros.

Este cédigo de barras es el que aparecera sistematicamente en
Edicion mensaje. No obstante, es posible insertar otro tipo de codigo
de barras respetando el procedimiento descrito mas arriba.
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4.5.3 Detalle de cada codigo de barras

2/5 entrelazado
* Permite transcribir en codigo de barras Gnicamente caracteres numéricos.
* Estos caracteres pueden ser variables (contador, fecha...).
* 32 caracteres max.

ATENCION 1) Sin digito de comprobacion (O ), el nimero de caracteres
introducidos debe ser par.
- Con digito de comprobacion (X ), el nimero de caracteres
introducidos debe ser impar.

2) No son posibles las representaciones alfabéticas de las
fechas, fechas de caducidad y turno de trabajo.

Caodigo 39
* Permite transcribir en codigo de barras los caracteres afabéticos, las cifras y los simbolos
siguientes: = . , espacio $ / + %

* Estos caracteres pueden ser variables (contador, fecha...).
* 32 caracteres maximo.

ITF 14, ITF 6 (cédigo gran altura)
* Permiten transcribir en codigo de barras Uinicamente caracteres numéricos.
* 14 caracteres obligatorios para I TF 14.
* 6 caracteres obligatorios para | TF 6.

ATENCION 1) El daltimo caracter (14° para ITF 14, 6° para ITF 6) es un
caracter de control.
Puede no ser introducido, y en este caso es calculado y
posicionado automaticamente por laimpresora.
Si es introducido y es incorrecto, la impresora lo indica y lo
reemplaza automéaticamente por el valor correcto.

2) Para imprimir estos c6digos, es necesario tener un cabezal
bichorro, tipo G.

3) En un cabezal bichorro, un cédigo ITF ocupa los 2 chorros
disponibles (altura 54 puntos).

En un mensaje, los elementos que no forman parte del cédigo
ITF sélo pueden ser insertados delante o detras.
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EAN/UPC

* Opciones posibles: EAN 13, 1/2 EAN 13, EAN 8, 1/2 EAN 8, UPCA, 1/2 UPCA, UPCE,
1/2 UPCE.

* Permiten transcribir en codigo de barras Uinicamente caracteres numéricos.
* 13 caracteres obligatorios para EAN 13y 1/2 EAN 13.

* 8 caracteres obligatorios para EAN 8y 1/2 EAN 8.

» 12 caracteres para UPCA y 1/2 UPCA.

* 8 caracteres para UPCE y 1/2 UPCE.

ATENCION 1) El dltimo caracter es un caréacter de control.
Puede no ser introducido, y en este caso es calculado y
posicionado automaticamente por laimpresora.
Si es introducido y es incorrecto, la impresora lo indica y lo
reemplaza automéaticamente por el valor correcto.

2) En un cabezal monochorro, la transcripciéon en claro del
codigo de barras no es imprimida.

3) Es necesario disponer de un cabezal bichorro para que
aparezcan simultdneamente el cddigo de barras y su
transcripcion en claro debajo.

4) En un cabezal bichorro, un c6digo EAN o UPC ocupa los 2
chorros disponibles (cédigo de barras en un chorro y
transcripciéon en claro en el otro chorro).

5) El primer caracter de un cédigo UPCE es obligatoriamente
un O (cero).
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EAN 128, Cdédigo 128

* Opciones posibles: EAN 128, 1/2 EAN 128, cddigo 128, 1/2 cédigo 128, HIBC/EAN,
1/2 HIBC/EAN.

* 39 caracteres maximo.
* Los codigos HIBC sblo son propuestos en modo C.
* Los demés cddigos presentan 4 modos diferentes: A, B, Cy caracteres especiales.

* Modo A: comprende todos |os caracteres alfanuméricos en mayUsculas estandar, |os caracteres
de comando y los caracteres especiales.
M odo B: comprende todos | os caracteres alfabéticos en mayUsculas y minUscul as estandar y los
caracteres especiales. Es el modo por defecto, su tamafio es optimizado.
Modo C: comprende €l juego de los 100 pares de cifras que van de 00 a 99 y los caracteres
especiaes (laintroduccion de los caracteres se efecttia de dos en dos).
Car acter es especiales: comprende Unicamente |os caracteres siguientes: DEL, SHIFT, FNC2,
FNC3y FNCA4.

Cuadro de didogo para codigo HIBC:

Mensaie EENEMEE Variables  Parametros
HIBC/EAM

Contadar

Reloi

Fecha

Caducidad
Caducidad 2
Turno de trabaio
Elemento externo

Composicion: o

Flegir / Insertar codigo de barras
t 4 + =+ selecciona, SPACE captura, ENTER / ESC salir
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Cuadro de didlogo paralos demas codigos de barras:

Mensaje IEAERDCEEM Ysriables  Parametros
EAN 128

Contadar

Reloj

Fecha

Caducidad
Cadugided 2
Turno de trabaio
Elemento externo
Caract., esEec1ales
modo 128:

_| Composicion: [ |
Elegir 7 omeerar couisg o8 oo es

t 4+~ selecciona, SPACE captura, ENTER ~/ ESC salir

ATENCION 1) Los caracteres en video invertido A, B 6 C que aparecen en
la composicién corresponden a los cédigos A, B 6 C.

2) Sea cual sea el numero de chorros en el cabezal, un cédigo
128 6 EAN 128 ocupatoda la altura de los chorros presentes.

3) La altura de un 1/2 cédigo 128 6 1/2 EAN 128 puede ser
seleccionada en los parametros de los cédigos de barras.

4) En un cabezal monochorro, la transcripciéon en claro del
codigo de barras no aparece.

5) Si ha seleccionado el parametro "Optimizacién”, sé6lo el
modo B esta disponible.
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. 5 El meni PREPARACION DE IMPRESORA

PREPARACION DE IMPRESORA

Inicializacion Parametros Opciones Caodigos de acceso

El menu [Preparacion de impresora] le permite configurar usted mismo su impresora (idiomadel
operador, hora local, etc...). Su funcion es pues esencial en e momento de la instalacion de la
impresora.

5.1 Inicializacién

Inicializacién

Idioma

Reloj automatico
Orientacion chorros
Comunicacion V24
Carga a Pcmcia
Carga de fuentes

El mend [Inicializacién] le permite seleccionar el idioma de didlogo entre la impresora y €l
operador, poner a diay en horael reloj, alinear |as escrituras de chorro unas con respecto a otras,
configurar la comunicacion v24, salvaguardar y cargar datos de trabajo.

51.1 Idioma

Lafuncion [Idioma] le permite seleccionar el idioma en el que aparecen en la pantalla todos los
menus, funciones, comandosy diversas instrucciones de ayuda y de defectos.

Cuando se selecciona[ldioma], aparece un cuadro de didlogo en la pantallay debe seleccionar en
lalistapropuesta el idioma que le interese. Este idioma serd valido mientras que no se cambie.
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5.1.2 Reloj automatico

La funcién [Reloj automético] le permite poner en hora € reloj, poner a dia e caendario,

paralizar € reloj y elegir e formato de lafechay la hora de cambio de fecha.
Cuando se selecciona [Reloj automatico], aparece en la pantalla el cuadro de didogo siguiente.

MEND TF PREPARACION OF TMPRESORA
nicializacion Farametrog Opciones Codigos de acceso

[] La visualizacion yla

" impresion del reloj
Hora (hhimm:ss) : 133208 ParosMarcha fecha aut: d/ Car?bian en tiempo
Fecha (dd/mm/aa) @ fe11e00 Formato fecha: ddemnsyy real
i 'BCh B | 00:00 La visualizacién y la
= X impresion del reloj

estan paralizadas.

Inicializacion Fecha automatica
t 4+~ selecciona, SPACE captura, ENTER # ESC salir

Hora cambio fecha (hh:mm): Introducir la hora deseada para el cambio de fecha.

5.1.3 Orientacion de los chorros

Lafuncién [Orientacidn chorros] permite alinear las escrituras de chorro, una con respecto a otra.
Para ainear los chorros, hay que localizar e chorro més atrasado y asignar a otro chorro un

ndmero de tramas de retraso correspondiente.

Ejemplo: Cabezal de 2 chorros

Sentido
de impresién
_— >
3
Chorro 1.1
Referencia Chorro 1.2
—Hd— Desfase de una trama
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En el gemplo anterior, €l chorro més atrasado es el chorro 1.2.

Por consiguiente, hay que retrasar:

- 3tramasel chorro 1.1,

paraque €l chorro esté alineado con respecto al chorro de referencia 1.2.

ATENCION

referencia.

Identificar bien el sentido de impresién para definir el chorro de

A20834 BO

Un cuadro de didlogo le propone entonces asociar a un nimero de chorro un nimero de tramas de

alineacion.

END [F PREPARACION OF TWPRESORA

Farametros

Oociones  Codigos de acceso

HUMETD 08 Chorros
Orientacion:

[ - ]
VALIDR | »

1.1

Orientacion chorros

|

t | « = selecciona, SPACE captura, ENTER / €5CIsalir

La utilizacion de ENTER
en los botones + -
permite ajustar la
alineacion
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5.1.4 Comunicaciéon V24

Lafuncién [Comunicacion V24] permite configurar el enlace serie entrelaimpresoray un aparato
exterior alaimpresora

El cuadro de did ogo que aparece en la pantallale permite escoger:
 Lavelocidad de transmision en baudios: (4800, 9600, 19200 6 38400).
* Laparidad: (no, par o impar).

* El nimero de bits de stop: (1 6 2).

« El valor del "Watchdog" en segundos (de 1 a 99).

» Comunicacion RS232: (Directa, estandar o Test).

* Protocolo simple: (No, seleccién mensgje o Dato Externo).

ATENCION El formato de transmision 8 bits es fijo.

5.1.5 CargaaPCMCIA

Esta funcion permite salvaguardar los datos de trabgjo [Mensaje, Parametro, Fuentes,
Configuracién Méguina) de laimpresora en unatarjeta PCMCIA y/o cargar €l contenido de una
tarjeta PCMCIA en laimpresora.

ATENCION Utilice una tarjeta PCMCIA de tipo ATA.
Introduzca la tarjeta PCMCIA en su conector, con el aparato
parado. Si la impresora estd en marcha, deberé reiniciar el PC
antes de introducir la tarjeta PCMCIA (boton de reset en la
tarjeta de PC).

» Para salvaguardar los datos de trabajo en unatarjeta PCM CIA.

- Instalar unatarjeta PCMCIA en su conector.

- Seleccionar [NuevQ] (4 > y aconti nuamon

- Dar un nombre de directorio (8 caracteres max.), y acontmuauon
- Seleccionar "=>PCMCIA".
- Latransferencia de todos |os datos de trabajo presentes en laimpresora hacia latarjeta

ENTER
, . «
Pcmcia se efectlia pulsando la tecla :
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* Para cargar un directorio de unatarjeta PCMCIA en laimpresora:

- Instalar latarjeta PCMCIA en su conector.
- Seleccionar, en lalistade datos, el directorio acargar en laimpresora ).

- Seleccionar "<= PCMCIA".

- Latransferencia de todos |os datos contenidos en el directorio seleccionado se efectlia

ENTER
<
pulsando latecla :

 Para destruir un directorio de unatarjeta PCMCIA:

- Instalar latarjeta PCMCIA en su conector.
- Seleccionar, en lalista de datos, €l directorio adestruir ).

- Seleccionar "ELIMINAR".

ENTER
- Pulsar latecla .

- Esnecesario validar mediante ENTER antes de destruir definitivamente € directorio.

 Paraformatear unatarjeta PCMCIA:
- Instalar latarjeta PCMCIA en su conector.

- Seleccionar "FORMATEAR".
ENTER

. |
- Validar mediante .

5.1.6 Cargade fuentes

Un cuadro de didlogo propone lalista completa de las fuentes presentes.
Seleccionar, en esta lista, como maximo 10 fuentes que se utilizaran en el menu [Edicion de
mensgjes].

A20834 BO 55



_§ uiizecion

5.2 Parametros

Parametros

Mensaje
Contador
Caducidad
Caducidad 2
Turno de trabajo
Tabla Fecha Auto
Caédigo de barras

Este menu e permite predefinir los parametros de los mensajes y de las variables para todos los

NuUEevoS Mensajes.

Es posible modificar estos parametros en el menl [Edicién de mensgje] para gjustarlos a cada
mensgje.

Consultar € mena [Edicién de mensagje, Parametros] para encontrar todas las explicaciones
referentes a estos pardmetros.

5.2.1 Tabla Fecha Auto

Esta funcion permite la edicion del conjunto de los elementos de fechado:

* Mes del afio: Para codificar los mesesy el mes de caducidad en letras con 3

caracteres cualquiera.
Por defecto, estatabla estainicializada con las abreviaturas de los

meses en letra del idioma corriente.

* Turno de trabajo letra: 26 cédigos de 1 carécter cual quiera pueden ser programados en
esta tabla.
Por defecto, estainicializadacon lasletrasde A aZ.

* Turno de trabajo numeri:24 cAdigos de 2 caracteres cualquiera pueden ser programados en

estatabla
Por defecto, estainicializada con las cifras de 01 a 24.

OBSERVACION - El nombre de los meses y los turnos de trabajo en letra sélo
podran ser editados en lenguas latinas.

- En lavisualizacién de un mensaje, es el mes en letras
contenido en la tabla el que es visualizado.
Para un turno de trabajo en cifras, es 01 el que es visualizado
y A para un turno de trabajo en letras.
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5.3 Opciones

Opciones

Versiones
Contador horario
Opciones equipo

El ment [Opciones] le permite visualizar informaciones de tipo general (versiones de programa,
tiempo de funcionamiento), asi como validar funciones temporales.

5.3.1 Versiones
La funcién [Versiones] le permite visualizar las versiones de los programas que contiene la
impresora.

5.3.2 Contador horario

Lafuncion [Contador horario] le permite visualizar :
- lacantidad de horas de funcionamiento de laimpresora,
- lacantidad de impresiones que ha realizado laimpresora (opcion pay per print).

ATENCION En caso de sustitucion de la tarjeta CPU o de la tarjeta de PC,
el contador "hora de funcionamiento" se pondra a cero.
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5.3.3 Opciones equipo

La funcidn [Opciones equipo] le permite validar o anular funciones temporalesy visuaizar s su
impresora esta equipada con la opcidn codigos de barras.

El cuadro de didogo siguiente aparece en la pantala:

MEHU DF FREFARACION TF IWPRESORA
Inicializacion  Parametros Codigos de acceso

- 1.1 Opcion impresion dor cable: a
Incr. contador entrads ext.: @ Caducidad en Julisno (offset): O
Arulacion defecto velocidad: O Un DTOP Dor mensaje: a
Crdiges dp baeras sdborizados B

Opciones por chorro
t + + =+ selecciona, SPACE captura, ENTER / ESC salir

Opcién impresion por cable: Con esta opcion, los contadores se incrementan con una sefial top
objeto sea cud sea el estado de los chorros (incluso en defecto).

Caducidad en juliano (offset): Estaopcién le permite afiadir un nimero, de 0a999, al calendario
juliano. El valor (fecha del dia + offset) no puede ser superior a 999.

Un DTOP por mensaje: Con esta opcién, un mensaje solo se puede imprimir unavez.
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5.4 Cdbdigos de acceso

Cdédigos de acceso

Teclado
Seguridad

Este menu le permite componer codigos bloqueando el acceso a determinadas funciones.

541 Teclado

El comando [Teclado] le permite bloguear el acceso a todos los menus disponibles mediante €l
teclado excepto la funcion [Defectos] del menu [Estado/Cabezal...], ala que se puede acceder en

cualquier momento mediante Iatecla.

Cuando se selecciona [Teclado], un cuadro de didogo le pide que componga un codigo de tres
caracteres. Se le pedird este cddigo paraentrar en cada mend.

» Paraintroducir un cadigo de teclado:

PREPARACION DE IMPRESORA |——» | Cddigos de acceso | ——» Teclado

y Cadigo teclado:

 Para suprimir un cédigo de teclado:

PREPARACION DE IMPRESORA |— | Cédigos de acceso |— » Teclado

¢ Borrar el cédigo de teclado?

’ NO

ATENCION Para entrar en el men( [Preparacion de impresora], se le pedira
el cédigo de teclado.
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5.4.2 Seguridad

Este comando |e permite bloquear € acceso a los menus [Edicion de mensagje] y [Preparacion
impresora] y dejalibre acceso alos menls [Produccion] y [Edicién logos].

Cuando se selecciona [Seguridad], un cuadro de did ogo e pide que componga un cadigo de tres
caracteres.

 Paraintroducir un cédigo de seguridad:

PREPARACION DE IMPRESORA |—— | Cédigos de acceso | —» Seguridad

y Cadigo de seguridad:

 Para suprimir un cédigo de seguridad:

PREPARACION DE IMPRESORA |—— | Cddigos de acceso| —» Seguridad

¢Borrar el cédigo de seguridad?

’ NO

ATENCION Para entrar en el menUl [Preparacion de impresora], se le pedira
el cédigo de seguridad.
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] 6 El menu EDICION LOGOS

EDICION LOGOS

Logo Formato

El menu [Edicion logos] e permite crear usted mismo cualquier simbolo o logotipo.

ATENCION La altura de un simbolo es definida en el momento de su
creacion. Para imprimir, debe haber una fuente Imaje de altura
al menos igual a la del simbolo en laimpresora.

6.1 Logo

Logo

Nuevo

Abrir

Guardar
Guardar como
Borrar

Cerrar

El mend [Logo] le permite crear un nuevo simbolo, modificar o copiar un simbolo ya existente,
amacenar un simbolo en memoria o borrarlo de lamemoria.
Se puede acceder a este menl en cualquier momento, ya esté laimpresora en marcha o parada.
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Nuevo
El comando [Nuevo] le permite crear un nuevo simbolo que serd guardado en unafuente. Cuando
se selecciona [Nuevo], un cuadro de didlogo | e pide que dé&
» Untitulo alafuente (8 caracteres max.).
» Un nimero alafuente (de 201 a 255).
» Un nimero al simbolo (de 001 a 224).

RECUERDE Una fuente es un conjunto de simbolos del mismo tamario.

Un segundo cuadro de didlogo le pide que defina el tamafio Unico de los simbolos de la fuente
(altura: 24, 16, 11, 9, 7 6 5 puntos; ancho: de 1 a 127 puntos).

Abrir
El comando [Abrir] permite entrar en un simbolo ya existente para modificarlo.

Cuando se selecciona[Abrir], un cuadro dedidogo le propone e principio delalistade lasfuentes
de simbolos ya existentes. Entonces puede hacer desfilar lostitulosy escoger el que le interese o
hacer que aparezca un cursor mediante Iatecla[__j eintroducir e principio del titulo de la
fuente buscada.

Guardar

El comando [Guardar] le permite salvaguardar el simbolo que acaba de crear o modificar. Sélo se
puede acceder a este comando después de [Nuevo] o [Abrir].

Guardar como

El comando [Guardar como] le permite salvaguardar una versiéon modificada de un simbolo
existente sin perder €l original.

S6lo se puede acceder a este comando después de [Nuevo] o [Abrir].
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6.1.5 Borrar

Este comando le propone elegir la destruccion del [Logo] o [Fuente de logos).

Seleccione [Logo] si desea suprimir un solo simbolo de la memoria.

Seleccione [Fuente de logos] si desea suprimir una fuente entera de simbolos.

6.1.6 Cerrar

El comando [Cerrar] le permite salir de una fuente en la que acaba de crear o modificar un
simbolo.

Cuando se utiliza[Cerrar], el contenido de lafuente en la que acaba de trabajar es salvaguardado.

ATENCION

1) Para ser utilizada en [Edicién de mensaje], se debe transferir
una fuente de logos.
2) Para transferir una fuente de logos, existen dos

posibilidades:
- Crear lafuentey transferirlainmediatamente. Cerrar, guardar,
y a continuacion, mediante la tecla| seleccionar esta

fuente en la lista propuesta (10 como maximo).
- Crear la fuente, memorizarlay transferirla Gnicamente cuando
lo necesite. Utilice entonces el menu [Preparacién de
impresora], [Inicializacion], [Carga de fuentes].

A20834 BO
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6.2 Formato

Formato

Formato logo

Este comando permite modificar laaturay el ancho de los simbolos definidos en una fuente.

ATENCION Si se disminuye el tamafio, los simbolos ya dibujados
apareceran troncados.
Si aumenta el tamafio, los simbolos ya dibujados estaran
desfasados hacia abajo y hacia laizquierda de la cuadricula de
definicion.
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6.3 Regla general para crear uno o varios simbolos en una fuente

Crear lafuente:
eDar un nombre alafuente (8 caracteres).
*Dar un nimero ala fuente (201 a 255).
*Dar un nimero al simbolo en lafuente (006 a 224).
*Dar unaalturaalos simbolos (24....... 5 puntos).

eDar un ancho alos simbolos (1 a 127 puntos).

Crear €l simbolo:
Dibujar e simbolo.

*Guardar el simbolo.

Crear un nuevo simbolo:
*Acceder alafuente (por su nombre 0 su nlmero).
eDar un nimero a nuevo simbolo.
Dibujar e simbolo.

*Guardar.

Cerrar lafuente:

L afuente es guardada en el PC.

Transferir lafuente (hacialaimpresora):

*Seleccionar lafuente atransferir.

Ahorase puede utilizar lafuente en el ment [Edicién de mensgj€].
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6.4 Dibujar un simbolo

6.4.1 Pantalla

Después de haber definido el nombre de lafuente, su nimero, € nimero del simbolo y su tamafio,
laimpresorale propone la siguiente pantalla.

Nombre de la fuente

;Numero de la fuente

Hum: 001001 - coord:001%001 -HOOO: TAE > -PUNTQ: ING [T -INY."¥" -200M:HOME,+/-

A | | [ | [ I |
4 4 4 4

NUmero del simbolo

Numero de simbolos
existentes en lafuente

Coordenadas
del cursor en la cuadricula

Modo de dibujo: Zoom:

>> : punto por punto (Simultanément

; 7
El. trazo Teclas y
: zona
|-
(cambio medientetectal o1 ) —— olhudyd)

Color del punto:
W negro

[I: blanco
(cambio mediante tecla)

Video invertido

(Tecl a)
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6.4.2 Utilizacion de las teclas

En modo: Punto por punto »

.
A
4 >
A

Permite desplazar €l cursor en la cuadriculade dibujo, en el sentido de las flechas.

Permite cambiar el color del punto sobre el cual se encuentra el cursor.

En modo: trazo —

Permite escoger el color del trazo (blanco o negro).

A

4 > Permite trazar trazos en el sentido de las flechas.

AN
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En modo: zona [ |

Permite seleccionar € color de la zona (blanco o negro).

A

4 > La accion sucesiva de 2 teclas permite definir una zona

A

6.4.3 Otras teclas, otras funciones

* Visualizacion del simbolo aescala 1:

ENTER
Tecla

El simbolo es visualizado en la pantalla en unaventana en la parte superior derecha o en laparte
superior izquierda, segin laposicién del cursor.

* Zoom:
Estafuncion es vélida cuando € cursor se encuentraen la parte inferior izquierda de la pantalla

(coordenada 001 x 001).
Utilizar Iasteclas 0 B para aumentar o reducir la cuadricula.
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* Funcion Home:

Tecla paraposicionar el cursor en la parte inferior izquierda de la pantalla.

CTRL 7 . .
Teclas paraposicionar € cursor en la parte superior derecha de la pantalla.

 Borrar simbolo:

Tecla con solicitud de confirmacion.

6.4.4 Pantalla de visualizacién de los logos (Logo, Abrir)

| 55 WM 2 WENOEOTCTON DF COGOS  KOTICE: 03 |

Logo  Foreato

Formato: 24#50 - rom: Q012001 - ref: 032

Seleccionar logo de la fuente seleccionads,
+ =+ TR+ CTRL+: seleccionar Y ENTER.

Esta pantalla permite visualizar y seleccionar €l simbolo de una fuente existente para modificar
eventualmente su dibujo, su tamafio o su ndmero.

formato = formato del simbolo: altura* ancho.
num = ndimero del simbolo en la fuente/ nimero de simbolos en la fuente.

ref = referencia del simbolo en decimal (laref. empiezaen 32 ($20)).
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70

Seleccién de un simbolo:

Tecla> paravisualizacion del simbolo siguiente.

Teclas > paravisualizacion del décimo simbolo siguiente.

Tecla< paravisualizacion del simbolo anterior.

CTRL e L. . .
Teclas 4 paravisualizacion del décimo simbolo anterior.

Entrada en edicion:
ENTER

Tecla
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. Descripcién de las Impresoras S8 Contrast

1 Vistade conjunto

Figural: Configuraciones S8 Contrast

1 Cabezal de impresion
1 a 2 chorros por cabezal
Cabezal de tipo G 6 M

2 Interfaz operador
Teclado
Visualizador WYSIWYG
Tarjeta PC

3 Compartimento electrénico

Tarjeta principal
Tarjeta alimentacién
Tarjeta mando motor

4 Compartimento trasero
Entradas / Salidas / Alarmas
Alimentacion eléctrica
Conexiones externas

Kit aire fabrica

Compartimento hidraulico
Circuito de tinta

S8 Contrast 1 cabezal monochorro o bichorro
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Descripcién de las Impresoras S8 Contrast .
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2 Mobdulos de impresion

© 0 N O 0o~ W N PP

[ = S S S T
A WO N P O

Ombilic

Tapa superior

Ajuste punto(s) de quiebra
Llegada aire presurizacion
Proteccion hilos resonador(es)
Portacafion(es)

Cafion(es)

Boquilla(s)

Electrodo(s) de carga
Electrodo(s) de deteccion
Placas de deflexién

Canal(es) de recuperacion
Tornillo de cierre canal(es) de recuperacién
Tapa cabezal

Ny
Monochorro @
Tipo G 6 M AN

Bichorro
Tipo GO M
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. Descripcién de las Impresoras S8 Contrast

| 3 Compartimentos electronicos

3.1 Interfaz operador

Tarjeta PCMCIA

Tarjeta PC

Visualizador WYSIWYG
Cable principal

Cable V24-RS232 interno
Teclado

D 0o~ W N P

3.2 Compartimento delantero

Tarjeta principal

Tarjeta mando motor 1 / %
Tarjeta alimentacién 5

3.3 Compartimento trasero

Toma y fusible red

Tarjeta interfaz industrial

- Entradas/salidas (tacémetro - célula)

- Alarmas externas

- Conexiones externas (RS232 - Opcion enlace
paralelo)
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4.1

4.2

4 Kit aire fabrica

Caracteristicas

El kit aire fébrica conectado a la red de aire comprimido de la fébrica permite aimentar la

impresora S8 Contrast con aire. Unos filtros aseguran lalimpieza del aire enviado alaimpresora.

Verificar las caracteristicas siguientes referentes a aire disponible en € sitio:
» Lapresion alaentrada del equipo debe estar comprendida entre 5y 10 bares.

* El caudal de aire ala entrada del equipo debe ser como minimo de 1100 Nl/hora a4 bares.

* Latemperatura de funcionamiento debe estar comprendida entre 0°C y + 50°C.

* El aire debe ser limpio, seco y sin aceite. El aire debe contener como maximo: 0,12 gramos de

agua/m3, 1PPM de aceite, y particulas < 5 .

Localizacion de los componentes

© 00N O~ WNBRE

R
= O

=
N

Racor aire fabrica
Electrovalvula

Regulador de presion
Mandémetro de presion
Filtro 5 n

Filtro 0,03 n

Limitador de caudal (para ajustar la depresion)
Eyector (bomba de vacio)
Vacuémetro

Tubo depresion

Tubo presion

Escape

=t

1 Purgas automaticas

Vista exterior

Vista interior
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. Descripcién de las Impresoras S8 Contrast

. 5 Compartimento hidréulico

Circuito de tinta

Vista delantera Vista trasera

— Z
13-1415 |

1 Depdsito recuperacion

2 Deposito aditivo

3 Depobsito tinta

4 Motor del agitador

5 Filtro de tinta

6 Filtro de coalescencia

7 Captador de presion

8 Electrovalvula viscosimetro

9 Viscosimetro

10 Electrovalvula (Adicion tinta - Adicién aditivo)

11 Electrovalvula (No utilizada - Transferencia tinta)
12 Acumulador

13 Electrovalvula (Transferencia aire - carga)

14 Electrovalvula (Equilibrado viscosidad - Equilibrado aire)
15 Electrovalvula (Presién atmosférica - Descarga)
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. 6 Esquemas

Kit aire fabrica
S8 Contrast monochorro

S8 Contrast bichorro
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Descripcién de las Impresoras S8 Con

Kit aire fabrica
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Descripcién de las Impresoras S8 Contrast

S8 Contrast bichorro
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| Mvantenimiento |

. 1 Introducciéon

El objetivo de este capitul o es of recen todas |as indicaciones necesarias para mantener de manera
Optima laimpresora.

Todos los procedimientos que se detallan en este capitulo son los pasos habituales que se deben
respetar para obtener el maximo rendimiento de laimpresora.

. 2 Tabla general de mantenimiento preventivo
ACCIONES A EFECTUAR
CIRCUNSTANCIAS
ANTES DE LA PARADA ANTES DEL ARRANQUE
Parada < 4 dias. Procedimiento de parada. Procedimiento de arranque.
Cada vez que el ensuciamiento Limpieza del cabezal.
del cabezal pueda provocar una
anomalia.
Parada > o = 4 dias Vaciado/aclarado de la Rellenado de tinta.
y <0 =15 dias. impresora.
Parada > 15 dias Vaciado/aclarado de la Cambio del cartucho del filtro de
y <o =1mes. impresora. tinta. Rellenado de tinta.
Parada > 1 mes. Vaciado/aclarado de la Cambio del cartucho del filtro de
impresora a repetir cada tinta. Rellenado de tinta.
4 semanas.
Cada 2.000 horas. Vaciado/aclarado de la Cambio del cartucho del filtro de
impresora. tinta. Cambio de los filtros de
coalescencia. Rellenado de tinta.

Procedimientos asociados, paginas siguientes.

ATENCION Desconecte la impresora de la red eléctrica después de cada
vaciado/aclarado, si el rellenado de tinta no es inmediato para
evitar que los agitadores giren en vacio.

Efectde un vaciado/aclarado de laimpresora antes de cualquier
intervencidon que requiera desconectarla de la red eléctrica
durante més de 2 horas.
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. 3 Procedimientos de mantenimiento preventivo

3.1 Paradadelaimpresorainferior a 4 dias

A20834 BO

Parar el chorro y posicionar el cabezal
sobre su soporte de mantenimiento.

Abrir la tapa del cabezal y aspirar un
poco de solucién de limpieza del canal
de recuperacion durante unos segundos.

Parar laimpresora.

S fuera necesario un dispositivo
antiobturacion (ver ficha técnica de la
tinta) :

- esperar aque laimpresora se pare,

- cerrar el candl,

- poner el dispositivo antiobturacién.

Cerrar latapadel cabezal.
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3.2 Arranque después de una parada inferior a 4 dias

Abrir latapa del cabezal.
Retirar el dispositivo antiobturacién, de
haber uno.

Limpiar ¢ cabezal.

Abrir € cana.
, _J

Arrancar la impresora con la tapa
abierta.
Arranque automético de los chorros.

Cerrar la tapa tras € arranque de los
chorros, y poner € cabezal sobre su
soporte de trabajo.

84 A20834 BO



- WVantenimieno J |

3.3 Limpieza del cabezal

Lasuciedad del cabezal debida a latinta puede provocar anomalias electrénicas (mala deteccion
degota, falo MAT, ...) y/ounamalacalidad de laimpresion (caracteres deformados o truncados).

El procedimiento de limpieza es €l siguiente:

Parar el chorro y posicionar el cabezal
sobre su soporte de mantenimiento.

Abrir la tapa del cabeza y cerrar €
canal de recuperacion.

@ Cerrado

Limpiar los electrodos y €l cafién con
solucion de limpieza (y, eventualmente,
con e pincel), y secar con cuidado
(bomba o kit de secado).

(La utilizacion o no del pince y de kit
de secado estd precisada en la ficha
técnica de latinta).

Abrir el recuperador y volver a poner €l
chorro en servicio.

Abierto @

Cerrar latapadel cabezal.
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3.4 Vaciado/aclarado de laimpresora
* Poner un recipiente debajo del depdsito de aditivo, retirar el tapdn del tubo de vaciado.
* Volver aponer el tapdn en su sitio cuando e depdsito esté vacio.

* Verter liquido de aclarado en el depdsito de aditivo. 1 litro para una parada prevista inferior a
15 dias 0 2 litros para una parada prevista superior a 15 dias.

« Poner un recipiente debajo del depdsito detintay retirar € tapon del tubo de vaciado.

OBSERVACION No volver a utilizar nunca esta tinta.

* Lanzar el vaciado/aclarado del circuito de tinta a partir de la siguiente pantalla.

Inpresora Mensaje  Estado/Cabezal de impresion

fnulacion defectos
Modificacion estado ELY

maje

Vaciado de la impresora
t |« = tara seleccignar Y ENTER

Tubo de vaciado del depésito de tinta
Tubo de vaciado del depésito de aditivo

Figura 1
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« El liquido de aclarado circula por todos los elementos del circuito de tintay después es vaciado
por el deposito detinta.

* El vaciado se detiene automaticamente cuando €l depdsito de aditivo esta vacio.
* Cerrar € cana de recuperacion.

 Limpiar el cabezal de impresion.

* Poner el dispositivo antiobturacion (si fuera necesario).

* Volver aponer € tapon del tubo de vaciado del deposito de tinta.
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3.5 Rellenado de tintay arranque después de un vaciado/aclarado

» Cambiar el cartucho del filtro de tinta (procedimiento en las paginas siguientes) si |a parada ha
sido superior a 15 dias.

* Poner medio litro de tinta nueva en el depdsito de tinta.

* Arrancar laimpresoray dejarlafuncionar con el chorro en marcha durante 30 minutos.

ATENCION No poner aditivo en el depésito de aditivo antes de haber
efectuado una lectura de la viscosidad de la tinta.

» Verificar laviscosidad

- Si esinferior a" Visco. referencia:”
Parar lamaquinay vaciar €l depdsito de recuperacion.
Verter a continuacion medio litro de tinta nueva en el deposito de tinta.

- Si essuperior a" Visco. referencia:"
Verter un litro de aditivo en el deposito de aditivo.
Dejar funcionar laimpresora, que procedera a una correccion automética.

— (ahezal: o —

5tadn chorrots) : IS GHE

Yelocidad chorrold 20,00 ws

Fase chorrol: o0004141

Velocidad chorro2: 20,00 ws

Fase chorrod: 000114

Fregion: 2,89 bars Transfer. : 03

Wiscosidad: RN Visco, referenciar #9s /89 cfs

Temperatura: a0 Adiciones: 04
DEFECTOS: B

Estadn equipo / Operaciones en el cakezal
t 4+ splecciona, SPACE cantura, ENTER / ESC salir
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. 4 Mantenimiento

4.1 Introduccioén

Este capitulo constituye una guia de mantenimiento para permitir que cualquier usuario pueda
encontrar, de formaldgicay rapida, €l origen de un fallo.

A partir de un diagndstico smple del fallo, sin que sea necesario desmontar ninguna pieza, la
busgueda se ira haciendo més precisa mediante una serie de controles precisos, hasta localizar el
elemento defectuoso.

Esta guia es un repertorio de averias posibles y de acciones a llevar a cabo para restablecer €l
funcionamiento normal de laimpresora.

El material necesario se reduce a empleo del maletin de mantenimiento de laimpresora.

4.2 Verificaciéon de los parametros generales de funcionamiento de laimpresora

Todas las indicaciones sobre € funcionamiento general de la impresora aparecen en e menu
PRODUCCION - Estado/Cabezal 0 acceso directo mediante Iatecla.

1 —
staco chorrols) :IERRGER
Yelocidad chorrold 20,00 ws
Fase chorrol: o0004141
Velocidad chorro2: 20,00 ws
Fase chorrod: 000114
Fregion: 2,89 bars Transfer. : 03
Wiscosidad: RN Visco, referenciar #9s /89 cfs
Temperatura: a0 Adiciones: 04
DEFECTOS: E
Estado etuino / Operaciones en el cabezal
t 4+ + gelecciona, SPACE captura, ENTER / ESC salir
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4.3 Verificaciones preliminares
Toda busgueda de elementos defectuosos debe comenzar por |as verificaciones preliminares.
Estas verificaciones permiten identificar a simple vista problemas de suciedad de elementos, de
pérdidas de tinta o de conexiones el éctricas o hidraulicas.
Parar y desconectar la impresora de la red eléctrica. Verificar los puntos que se indican a
continuacion.
Verificacién Tipo de problema buscado
Consola e interfaz operador Golpe, corte
Cabezal de impresién Suciedad electrodos. Pérdida.
Aspecto . L .
. Piezas mecanicas estropeadas o desajustadas
exterior
Conexiones de los diferentes  Desconexiones
accesorios Cortes
Depdsitos Depdsitos abiertos o deteriorados. Pérdida.
Depositos de tinta y aditivo vacios
Aspecto de la tinta (olor, consistencia)
Aspecto del aditivo (olor, color)
Canalizaciones y racores Pérdida
hidraulicos Tubo doblado, estropeado o cortado
Aspecto del

circuito de tinta

Conexiones eléctricas de los
diferentes elementos

Malas conexiones:

- del peine del circuito de tinta

- del detector de nivel de tinta (parte superior
del dep6sito de tinta)

- del ventilador

- del viscosimetro

- de las electrovalvulas

Compartimento
electrénico

Presencia de las diferentes
tarjetas en el compartimento
electrénico

No hay tarjeta

Conexiones en el
compartimento electrénico

Malas conexiones:

- en la tarjeta principal

- en la tarjeta [Panel frontal]

- en la tarjeta [Mando motor]

- en el bloque de alimentacién

Compartimento
Interfaz Industrial

Conexiones eléctricas

Malas conexiones:

- de la conexion del ombilic en la tarjeta principal

- del bloque MAT en los cables correspondientes del ombilic
- del cable plano en la tarjeta interfaz industrial

- en las regletas de la tarjeta interfaz industrial

Conexiones neumaticas

Malas conexiones:
- de los tubos de aire

90
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4.4 Ayuda para el diagnéstico

4.4.1

Introduccioén

En las tablas que se representan en este capitul o aparecen las 2 columnas siguientes:
» Anomalias constatadas (por el operario) o visualizadas (en la pantalla de laimpresora).

* Soluciones.
Cada anomalie se identica en la tabla mediante un nimero en negrita.

Para cada uno de los anomalies se incluyen varias [ Soluciones).

Una vez realizadas las comprobaciones preliminares, debe aplicar la primera solucion que se

propone correspondiente a la situacion descrita.
Si laanomalia se repite, aplique lasiguiente, y asi sucesivamente.

Unavez corregido €l incidente, suprimael error de la memoria mediante Iatecla.

ATENCION El circuito de tinta esta equipado con agitadores situados en el
fondo de los depésitos de tintay de recuperacién. Tienen por
funcion agitar la tinta constantemente.

POR CONSIGUIENTE No hay que desconectar nunca la impresora de la red eléctrica
durante mas de 2 horas sin haber efectuado previamente una
operacion de vaciado-aclarado.

A20834 BO
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4.4.2 En el momento de la puesta en servicio de laimpresora

Anomalias constatadas

Soluciones

1- Indicador luminoso verde de
presencia de tension de la red

la-

Controlar la alimentacién de la red eléctrica.

apagado. 1b- Cambiar el fusible 4A Temporizado (ver procedimiento
correspondiente).
2-  Visualizador de la interfaz operador 2a- Parary volver a arrancar la impresora.
apagado. La impresora arranca.
2b- La causa es la tarjeta panel frontal. Ponerse en contacto con
el servicio de Asistencia Técnica de IMAJE.
3- Indicadores luminosos y 3a- Parary volver a arrancar la impresora.
visualizador de la interfaz operador
apagados. La impresora no 3b- Controlar los diodos electroluminiscentes de sefializacion de
arranca. tensiones de alimentacion de la tarjeta principal.
o] - Si solamente hay 2 diodos encendidos, la causa es el bloque
Indicadores luminosos y de alimentacién. Ponerse en contacto con el servicio de
visualizador de la interfaz operador Asistencia Técnica de Imaje.
se encienden y quedan fijos. - Si todos los diodos estan encendidos, la causa es la tarjeta
La impresora no arranca. principal o la tarjeta Mando Motor. Ponerse en contacto con el
servicio de Asistencia Técnica de Imaje.
4-  Indicadores luminosos rojos de . . @
alarma/fallo encendidos. 4a- Hacer un diagndéstico pulsando .
5-  Memoria perdida. 5a- Volver a programar la impresora y ponerse en contacto con
el servicio de Asistencia Técnica de Imaje.
6- Fallo de CPU. 6a- Si el fallo persiste, ponerse en contacto con el servicio de
Asistencia Técnica de Imaje.
7-  Nivel de tinta bajo. 7a- Aifadir tinta en el depésito correspondiente
(1/2 deposito maximo).
7b- La causa puede ser la tarjeta principal. Ponerse en contacto
con el servicio de Asistencia Técnica de Imaje.
8- Depdsito aditivo nivel bajo 8a- Afadir aditivo en el depdsito (mitad del dep6sito méax.).
0
Deposito aditivo vacio 8b- Verificar el correcto funcionamiento de la electrovélvula de
o adicion de aditivo (Ment [PRODUCCION] - [Mantenimiento] -
Fallo solvente. [Modif. estado ELV]). Controlar el circuito del viscosimetro.
8c- Si el fallo persiste, ponerse en contacto con el servicio de

Asistencia Técnica de IMAJE.
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Anomalias constatadas

Soluciones

9-  Ventilador/aire comprimido

9a- Ventilador averiado 0 ausencia de aire comprimido.

9b- Verificar la conexion y la rotacion del ventilador debajo de la
consola. Este ventilador debe girar constantemente desde el
momento de la puesta en servicio de la impresora.

9c- La causa es la tarjeta principal. Ponerse en contacto con el
servicio de Asistencia Técnica de IMAJE.

10- Temperatura

10a- La temperatura ambiente del local donde esta instalada la
impresora es demasiado elevada, lo que provoca una
temperatura dentro del compartimento electrénico superior a
70°C. Modificar la instalacion.

10b- La causa es la tarjeta principal. Ponerse en contacto con el
servicio de Asistencia Técnica de IMAJE.

11- Viscosidad

11a- Verificar el circuito de medida de viscosidad.

11b- Verificar el correcto funcionamiento de la electrovalvula del
viscosimetro controlando la evolucién de los niveles en el
viscosimetro (Menl [PRODUCCION] - [Mantenimiento] -

[Modif. estado ELV]) o tecla .

11c- Si el fallo persiste, ponerse en contacto con el servicio de
Asistencia Técnica de Imaje.

12- Nivel bajo acumulador

12a- El fallo aparece después de varios arranques del chorro o
después de secuencias de refresco demasiado largas.
Esperar hasta que el depdésito se llene de nuevo.

12b- Si el fallo persiste, ponerse en contacto con el servicio de
Asistencia Técnica de Imaje.

13- Vaciar depésito de recuperacion

13a- El fallo aparece después de secuencias de limpieza del
cabezal de impresion o de introduccién de solucién de
limpieza. Vaciar el depdésito de recuperacion por el tubo de
vaciado previsto para ello.

13b- El nivel alto del depésito de recuperacién esta defectuoso.
Ponerse en contacto con el servicio de Asistencia Técnica de
Imaje.
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Soluciones

14- Vaciar deposito tinta

14a- El fallo aparece durante el vaciado de la impresora. Vaciar el
depdsito de tinta. Ponerse en contacto con el servicio de
Asistencia Técnica de Imaje.

15- Fallo regulador

15a- Accionar la electrovéalvula del regulador. Anular el fallo

mediante la funcién .

15b- Si el fallo persiste, ponerse en contacto con el servicio de
Asistencia Técnica de Imaje.

16- Fallo tinta 03

16a- Accionar las electrovalvulas:
- Adicion tinta.
- Transferencia aire.

16b- Anular el fallo mediante la funcion . Si el fallo persiste,

ponerse en contacto con el servicio de Asistencia Técnica de
Imaje.

17- Fallo acu. 04

17a- Accionar las electrovalvulas:
- Transferencia aire.
- P/A.
- Adicién tinta.

17b- Anular el fallo mediante la funcién . Si el fallo persiste,

ponerse en contacto con el servicio de Asistencia Técnica de
Imaje.

18- Fallo acu. 09

18a- Accionar las electrovalvulas:
- Transferencia tinta.
- Transferencia aire.

18b- Anular el fallo mediante la funcion . Si el fallo persiste,

ponerse en contacto con el servicio de Asistencia Técnica de
Imaje.

19- Fallo inic. 05

19a- Accionar las electrovalvulas:
- Carga.
- Descarga.
- ¢Equil. aire ?
- P/A.
- Transferencia aire.

19b- Anular el fallo mediante la funcion . Si el fallo persiste,

ponerse en contacto con el servicio de Asistencia Técnica de
Imaje.
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Anomalias constatadas

Soluciones

20- Fallo inic. 10

20a- Verificar la presion de entrada y ajustarla si fuera necesario.

20b- Accionar las electrovalvulas:
- Descarga.
- Equil. aire.

20c- Anular el fallo mediante la funcién . Si el fallo persiste,

ponerse en contacto con el servicio de Asistencia Técnica de
Imaje.

21- Fallo parada 13

21a- Accionar las electrovalvulas:
- P/A.
- Visco.

21b- Anular el fallo mediante la funcién . Si el fallo persiste,

ponerse en contacto con el servicio de Asistencia Técnica de
Imaje.

22- Fallo parada 15 6 19

22a- Accionar todas las electrovalvulas.

22b- Anular el fallo mediante la funcién . Si el fallo persiste,

ponerse en contacto con el servicio de Asistencia Técnica de
Imaje.

23- Fallo visco. 08

23a- Accionar las electrovalvulas:
- Visco.
- P/A.

23b- Anular el fallo mediante la funcién . Si el fallo persiste,

ponerse en contacto con el servicio de Asistencia Técnica de
Imaje.

OBSERVACION

(Fallos 16 a 23)
Es posible accionar las electrovalvulas en "fase vigilia"
después de la visualizacion de "Subfase 21".

A20834 BO
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4.4.3 En el momento de la puesta en servicio de los chorros

Anomalias constatadas Soluciones

1- Tapa abierta la- Cerrar o controlar el cierre de la tapa del cabezal.
1b- Eliman del interior de la tapa (arriba) esta ausente.
lc- El detector de tapa esta defectuoso o el problema es la

tarjeta principal. Ponerse en contacto con el servicio de
Asistencia Técnica de Imaje.

2-  MAT 2a- Limpiary secar cuidadosamente el cabezal.

2b- Controlar el entorno electromagnético del cabezal
(parasitos).

2c- La causa es la tarjeta principal. Ponerse en contacto con el
servicio de Asistencia Técnica de Imaje.

3- Chorro n: Recuperacion 3a- Arrancar de nuevo los chorros observandolos.
Si uno de los chorros esté inestable o desviado (fuera del
recuperador), validar las funciones [Intro. disolvente] y a
continuacion [Estabilidad].
Si no hay chorro, validar las funciones [Desobturacion bus.],
[Intro. disolvente], [Estabilidad] y a continuacion [Refresco].

3b- Si sigue sin haber chorro(s), el problema es uno de los
elementos del circuito de presién. Ponerse en contacto con el
servicio de Asistencia Técnica de Imaje.

3c- En caso de falta de aspiracion en el recuperador, el problema
es uno de los elementos del circuito de recuperacion.
Ponerse en contacto con el servicio de Asistencia Técnica de
Imaje.
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4.44 En el momento de laimpresion

Anomalias constatadas

Soluciones

1- Chorro n: Deteccion de fase
(n=1a2)

la-

1b-

1c-

Limpiar y secar los electrodos del cabezal

Verificar los parametros generales de funcionamiento de la

impresora .

Asegurarse de la validez de la tinta utilizada en la impresora:
fecha de caducidad (consultar las indicaciones en el bid6n),
periodicidad de cambio y condiciones del entorno (consultar
la ficha técnica de la tinta).

1d- Validar durante 2 minutos la instruccion [Refresca].
le- Controlar el entorno electromagnético del cabezal
(parasitos).
1f- La causa es la tarjeta principal. Ponerse en contacto con el
servicio de Asistencia Técnica de Imaje.
2-  Comunicacién CPU-IMP 2a- El fallo aparece después de una parada prolongada de la
cinta transportadora durante la impresion del mensaje.
Volver a lanzar la impresion del mensaje.
2b- El fallo persiste después de una prueba de impresién del
mensaje a velocidad constante. La causa es la tarjeta
principal. Ponerse en contacto con el servicio de Asistencia
Técnica de Imaje.
3- Velocidad de impresion 3a- Moadificar en la impresora la definicién del parametro

[Divisién Tacométrica] o [Velocidad impresién].

A20834 BO
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Anomalias constatadas Soluciones
4-  Mala calidad de impresion 4a- Limpiar el cabezal de impresién (tapa incluida) y asegurarse
de que no haya ningln obstaculo en la trayectoria del chorro.
Ejemplo 1:
4b- Verificar la buena estabilidad del soporte del cabezal
i _‘_‘:‘ (ausencia de vibraciones).

4c- Verificar la distancia cabezal/objeto (ejemplos 1y 2).

——

17
7y

j y g -
S 1
X g .

4d- Controlar el centrado de los chorros en los canales de
recuperacién (ejemplos 3y 4).
Ejemplo 2:
4e- Controlar el tiempo de referencia de la viscosidad visualizado
en la impresora y la viscosidad tedrica indicada en la ficha
técnica de la tinta.

-
N
@4
Ll
|

4f-  Es necesario un ajuste mecanico y/o electrénico del cabezal.
_ Ponerse en contacto con el servicio de Asistencia Técnica de
Ejemplo 3: IMAJE.

4g- El fallo es debido a la tarjeta principal. Ponerse en contacto
Yo tuurt o ! con el servicio de Asistencia Técnica de IMAJE.

FEMS I 4 FORTE

Pl ST e
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. Ajustes y sustituciones

. 1 Procedimientos de ajuste

1.1 Ajuste del punto de quiebra del chorro

Utillaje particular:

- Lupa de doble enfoque.

- Destornillador aislado.

PREPARACION

1- Poner el cabeza sobre € soporte de mantenimiento.

2-  Poner el(los) chorro(s) en servicio y dejarlo(s) funcionar durante al menos 1/2 hora.

3- Retirar latapa superior y latapaamovible.
En el caso de un cabezal multichorro, cada chorro tiene su propio potenciémetro (chorro de
la derecha - potencidémetro de la derecha, etc.).

AJUSTE

4- El ajuste siguiente se efecttia mirando € chorro con la lupa (ver Figura 1): Iniciar la
operacion girando € potenciémetro hasta que tope a la izquierda. El chorro es continuo.

Girar despacio hacialaderecha paraver aparecer €l punto de quiebradel chorro en el centro
del electrodo de carga. Acercarse alaforma presentadaen 6 en laFigural.

ATENCION Durante el ajuste, manipular el potenciémetro con cuidado para
no deteriorarlo.
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CONTROLESY PRUEBAS
5 Cerrar latapadel cabezal. Anular el(los) fallo(s) eventual (es).

6- Realizar pruebas deimpresiony, si fuera necesario, modificar €l gjuste.

Figural: Ajuste del punto de quiebra

Alojamiento del destornillador (potenciémetro)
Lupa

Rotacion del destornillador

Chorro visto a través de la lupa

Gota satélite

AJUSTE CORRECTO

Electrodo de carga

N o o~ WN P

m—}ooo—o—o—o—o—o—o\
0-0 <0 <0 +0 0 —0-0=0=¢ ‘

(€3]
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. Ajustes y sustituciones

1.2 Ajuste del chorro en el canal

Utillaje particular:

- Herramienta para orientar el cafion, llave plana de estrella.
- Lupa de doble enfoque.

- Neceser de limpieza del cabezal.

- Gafas de proteccion.

- Llave hexagona macho de 1.5.

- Pinza

ATENCION Con el fin de evitar toda proyeccion de tinta en los ojos, es
obligatorio el uso de gafas de proteccion durante las
manipulaciones.

CONTROLESPREVIOS

1- Poner el cabezal sobre d soporte de mantenimiento.

2-  Asegurarse de la estabilidad del chorro validando lafuncién [Estabilidad)].
3- Vdidar lafuncion [Ajuste].

4-  Verificar que larecuperacién funcione correctamente.

AJUSTE DEL CHORRO EN EL CANAL

La operacion incluye tres gj ustes relacionados unos con otros:
- rotacion del cafion,

- rotacion de la excéntrica ata,

- rotacion de la excéntrica baja.

En general, hay que proceder poco a poco parando € chorro para limpiar los electrodos si fuera
necesario.

5- Retirar latapade proteccién de los hilos del resonador y desconectarlos.
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6- Desbloquear lostornillos de bloqueo del portacafion (ver Figura 1).

7-  Acercar €l chorro del punto A o del punto A" haciendo girar el cafion en € portacafion con
una herramienta de orientacion situada arriba.

A20834 BO

ATENCION Respetar el sentido de rotacién indicado en el dibujo para no
desenroscar larosca del cafién.
Figural: Preajuste del cafion
1 Hilos a desconectar
2 Excéntricas
3 Tornillo de bloqueo
4 Herramienta de orientacion
5 Portacafion
6 Emplazamiento de la tapa de proteccion
7 Cafion
Figura2: Preajuste del chorro en el recuperador
1 Chorro
2 Canal de recuperacion
3 Trayectoria del chorro durante la rotacién del cafion

Figura 1

Figura 2
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8- Centrar visualmente el chorro en €l electrodo de carga mediante la excéntrica baja
(ver Figura 3).

ATENCION No forzar las excéntricas. Actuar sobre los tornillos de bloqueo
para facilitar o limitar el movimiento del portacafoén.

9- Posicionar el chorro en el canal mediante la excéntrica bagja:
- en €l centro del canal (ver Figura4).

10- Repetir los puntos 7, 8 6 9 hasta que el chorro esté posicionado correctamente en el canal y
esté centrado en €l electrodo de carga.

Figura 3 : Centrado del chorro en el electrodo de carga
1 Excéntrica baja

2 Electrodo de carga

Figura 4 : Centrado del chorro en el canal

1 Excéntrica alta

2 Canal de recuperacion

Figura 3 Figura 4
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OPERACIONESFINALES

13-

14-

15-

Apretar, sin forzar, los dos tornillos de bloqueo del portacafion.

Parar los chorros. Limpiar el cabezal y volver a conectar |os hilos del resonador.
Volver amontar latapa de proteccion. Cerrar latapadel cabezal.

Poner los chorros en [Marcha].
Controlar €l punto de quiebra. Ajustarlo si fuera necesario.

Anular los fallos eventuales. Hacer pruebas de impresion continuas.
Verificar lalimpiezade los electrodos y del canal tras 10 minutos de impresion.

ATENCION En una cabeza multichorro, es imperativo ajustar los chorros

unos con relacién alos otros para obtener una buena conexion
de las tramas.
Solos las pruebas de impresion permiten afinar este ajuste.
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. Ajustes y sustituciones

Ajuste de la presiéon de entrada

Sellama"presién de entrada’ la presion necesaria paralas impresoras S8 Constrast. Esta presion
es proporcionada por el "kit aire fabrica lmaje”.

Esta presion debe ser superior de 0,7 bar (+ 0,3 -0,1) a la presion de funcionamiento de la
impresora con viscosidad correcta.

AJUSTE

1- Visudizar lapresion de funcionamiento .
: |
2-  Visudizar lapresiéon de entrada[__j \ 4 [j .

3- Ajustar, eventualmente, el "kit aire fabrica' para obtener la presion de entrada correcta.

Ajuste de la depresidn

El valor deladepresion depende del tipo de tintay del tipo de impresora.

Consliltese la ficha técnica de la tinta utilizada para conocer este valor y ajustar, eventualmente,
el kit aire fabrica

Figural: Kit aire fabrica

Ajuste de la presion
Ajuste de la depresion

Figura 1
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Ajustes y sustituciones .

2 Procedimientos de cambio

2.1 Cambio del fusible de lared (fusible 4A temporizado)

A20834 BO

Impresora paraday desconecta delared eléctrica.
1- Desatornillar la campana de proteccion del tomacorriente.

2- Desenchufar el cordon eléctrico de laimpresora.

3- Retirar, con un destornillador, el portafusible al lado del tomacorriente.

4- Cambiar el fusible y volver a poner el portafusible en su sitio.
5-  Volver aconectar el cordén eléctrico alaimpresora.
6- Poner lacampana de proteccion en su sitio.

7- Conectar laimpresoraalared eléctricay arrancarla.

Figural: Localizacion del fusible

Ubicacién del portafusible
Tomacorriente
Campana de proteccién

Figura 1
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. Ajustes y sustituciones

2.2 Cambio de tinta

Frecuencia: ver Fichatécnicade latinta

Cuando una tinta es utilizada regularmente en la impresora durante un cierto tiempo sin afadir
tinta fresca, sus caracteristicas fisicas y eléctricas pueden verse alteradas.

No olvide controlar lafecha de caducidad de los consumibles quefiguraen la etiqueta delos
bidones de envasado.

Vaciar laimpresora, en funcionamiento, de la siguiente forma:
1- Vaciar € deposito de aditivo. Volver a poner €l tapén cuando haya finalizado € vaciado.
2-  Poner un recipiente debajo del depdsito detinta. Retirar el tapdn del tubo de vaciado.

3-  Sdeccionar "Mantenimiento" en e meni PRODUCCION vy, a continuacion, seleccionar
"Vaciado" y validar.

4- Unavez terminado el vaciado, laimpresora se para.

5-  Volver aponer e tapon del tubo de vaciado del depésito de tinta.
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Ajustes y sustituciones .

6- Poner tintaen el depdsito (1/2 depdsito max.).
7- Arrancar laimpresora, verificar lalimpieza del cabezal y limpiarlo si fuera necesario.

8- Al cabo de 30 minutos de funcionamiento, verificar el punto de quiebradel chorro. A veces
es necesario efectuar un gjuste después de cambiar latinta.

Tubo de vaciado del depésito de tinta
Tubo de vaciado del depésito de aditivo

Figura 1
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. Ajustes y sustituciones

2.3 Cambio del cartucho del filtro de tinta
Esta operacidn debe realizarse cada 2.000 horas de funcionamiento y/o cada 6 meses.
1- Parar laimpresora.
2-  Poner un recipiente de recuperacion debagjo del filtroy desatornillar el carter inferior.
3- Desatornillar € soporte del cartucho.
4- Retirar € cartucho y lajuntatorica
5-  Colocar el cartucho nuevo y atornillar el soporte.
6- Limpiary volver aatornillar el cérter poniendo unajuntatérica nueva.

7- Arrancar laimpresoray comprobar la estanqueidad del filtro.

VERIFICACIONES DE RUTINA

Figura 1
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Ajustes y sustituciones .

2.4 Cambio de un filtro de coalescencia

Operacion a efectuar cada 2.000 horas.

Herramienta particul ar:
- Llave plana.

1- Parar laimpresora.

2-  Abrir lapuertadel compartimento hidraulico.

3- Extraer el circuito de tinta para poder acceder a filtro (Figuras 1y 2).
4-  Aflojar completamente las tuercas "del lado del filtro".

5-  Extraer € filtro.

6- Colocar €l filtro nuevo prestando atencion al sentido de montaje "flecha".

Filtro de coalescencia
Racor

Figura 1. Vista delantera Figura 2: Vista trasera
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. Ajustes y sustituciones

7- Cambiar lasvirolas (Figura 1).
8- Introducir el tubo de tal manera que quede en contacto con €l racor.

9- Enroscar latuercaamano, y después apretar 3/4 de vuelta.

PRUEBAS
10- Tirar del filtro para verificar que no hayajuego en €l racor.

11- Poner laimpresoraen marchay verificar que no hayafugade aire.

VERIFICACIONES DE RUTINA

Virola
Tubo
Tuerca
\N\I\M'
!
I
.
|
vy’
3
Figura 1
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. Conexiones Entradas/Salidas

. 1 Tarjetade "Interfaz Industrial”

Para efectuar la conexion de los accesorios es necesario abrir la puerta de acceso trasera de la
consola
Paraello:

* Desatornillelos 2 tornillos 1/4 de vuelta situados a ambos lados de |a puerta trasera.

* Abra cuidadosamente la puerta (véase figura 1).

Las 4 regletas de conexién de latarjeta " Interfaz Industrial" estan dispuestas del modo siguiente:
* RegletaB1l: 2x 20 plots  sefidles CPU

* RegletaB2: 22 plots sefiales cabezal 1

* Regleta B3: 22 plots no se utilizan

* RegletaB4: 9 plots seflales relés alarmas

En las paginas siguientes se presenta la definicion de cada plot.

Figural: Vista de la tarjeta Interfaz Industrial
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Conexiones Entradas/Salidas .

Puente B1: CPU
enlace serie asincrono " RS232C" .
Salida programa - RAZ del contador.

1

2

3 NO UTILIZAR

4

5 -TXDOUT Emision de los datos

6 RTSOUT Solicitud de emision

7 DTROUT Terminal preparado

8 -RXDIN Recepcion de los datos Enlace RS232C

9 CTSIN Listo para emitir

10 DSRIN Puesto de datos listo

11 DSR- " |Entrada DSR fotoacoplada

12 DSR+ T

13 GND ooV

14 SPROG 2 T

15 COMSPROG Salida programa

16 SPROG 1

17 COMRAZC 1 T

18 RAZC1 RAZ contadores

19 COMRAZC2

20 RAZC2 T T

21 RESET-

22 RESET+

23 -DSR422- T ]

24 -DSR422+

25 RXD422- T

26 RXD422+

27 RXC422- T No

28 RXC422+ — montado en
29 VALID422- NO SE UTILIZAN tarjeta
30 VALID422+ __|ENRESTE TIPO Interfaz
31 -DTR422- DE IMPRESORA Industrial
32 -DTR422+ — simplificada
33 TXD422-

34 TXD422+

35 TXC422- T

36 TXC422+

37 GND T T

38 +5V 1300 mA ~|ATENCION:

39 +15V 50 mA ninguna proteccion

40 -15V 50 mA mediante fusible
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. Conexiones Entradas/Salidas

Puente B2: Impresién cabezal 1

GND
+24VT1

COMDTOP1
DTOP1
COMVALIMP1
-VALIMP1

COMTACHY1
TACHY1
TACHY1+
TACHY1-
COMBUSY1
-BUSY1
COMDATA1
DO 1

D11

D21

D31

D41

D51

D61

D71

+24T1

Comun Top objeto
Top objeto
Comun VALIMP
VALIMP

Comun TACHY
Tachy
Entradas
diferenciales
Comun BUSY
BUSY-
Comun DATA
DATA O

DATA 1

DATA 2

DATA 3

DATA 4

DATA 5

DATA 6

DATA 7

Puente B3: no se utilizan.

Puente B4: Alarmasdeimpresion

-T1

T1

COMT1
-T2

T2

COM T2
-GENE
GENE

COM GENE

Reposo
Trabajo
Comdn
Reposo
Trabajo
Comdn
Reposo
Trabajo
Comun

ov

+ 24V 300 mA méax alimentacién no
aislada galvanicamente (no presente
maquina parada)

Regletas para conectar la célula de
deteccion de objeto

Inhibicién de la sefial de detecciéon de
objeto

Regletas para conectar un generador
tacométrico de colector abierto

Regletas para conectar un generador
tacomeétrico diferencial

Salida sefial de inicio de impresién

Entradas Interfaz Paralela utilizada en
"seleccién de mensaje" (opcion de la
tarjeta Interfaz Industrial)

~ + 24V 300 mA alimentacién no aislada

galvanicamente (no presente maquina
parada)

Salida alarma impresion cabezal 1

No se utilizan

Salida Alarma General
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Conexiones Entradas/Salidas .

A20834 BO

Indicadores

BY1ly BY2
RC1y RC2
DEF

T1-T2
TOP1 - TOP2
TAC1 - TAC 2
SP1 - SP2

BUSY 1y 2 (inicio en impresion para BUS paralelo cabezal 1y 2)
Activacién entrada RAZ contador 1y 2

Alarma general

Error cabezal 1y 2

Activacién entrada DTOP 1y 2

Activacién entrada TACO 1y 2

SPROG (inicio en impresidn cabezal 1y 2 para RS422)

Puentes - I nterruptores

SW1 SW2

CTS en DSR
en CTS
en GND
en RTS

RXD en 232

en 20mA
en 422

VAL

VAL IIIQ
VAL
olo o]

TOP2
TOP2

TOP2

[00lo

TAC2
O

TAC2

[©0]o

TAC2

Bucle de corriente alimentado por la impresora (ACTIVO)

o el exterior (PASIVO)

La impresora transmitira si el DSR esta activado (CTS conectado al DSR)
La impresora transmitira si el CTS esta activado

La impresora transmitira continuamente (CTS conectado al 0V)

La impresora transmitira continuamente (CTS conectado al RTS)
Transmision en nivel de tension

(normas V24 nivel alto: de + 3V a + 12V, nivel bajo: de - 3V a - 12V)
Transmisién en bucle de corriente 20 mA

Transmisién en RS422 (Mailjet)

Transmisién RS422 siempre validada

Transmisién RS422 validada por la entrada VAL (B1/29-30

Entrada DTOP de tarjeta IMP2 activada por entrada DTOP2

Entrada DTOP de tarjeta IMP2 activada por entrada DTOP1

Entrada TACO de tarjeta IMP2 activada por entrada TACO2

Entrada TACO de tarjeta IMP2 activada por entrada TACO1

Fusibles0,3 AT 5x 20

F1
F2

Proteccién 24V externa: regleta de terminales B2
Proteccién 24V externa: regleta de terminales B3

* No montado en latarjeta de interfaz industrial simple.
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. Conexiones Entradas/Salidas

. 2 Entradas

2.1 Célulade deteccion de objetos

» Funcioén:

El detector de objeto se conecta a las regletas DTOP y COM DTOP de la tarjeta de interfaz

industrial.

Al activarse por el paso de un objeto, el detector envia una sefial a la impresora que inicia la
impresion.

Para evitar los parasitos, la entrada DTOP se filtra a 100 us como minimo (valor del filtro
programable).

La entrada de deteccién de objeto utiliza las propiedades de un fotoacoplador de gran velocidad
cuyatension de aislamiento esde 2,5 KV.

2.2 Inhibicion del detector de objetos

» Funcioén:

Lasregletas"-VALIMP'y "COM VALIMP" delatarjeta"Interfaz Industrial” permiten inhibir la
sefial de deteccion de objeto. Se puede conectar a cualquier accesorio 0 sistema siempre que se
respeten |as especificaciones que se indican a coninuacion.

La entrada de inhibicién de objeto utiliza las propiedades de un fotoacoplador de gran velocidad
cuyatension de aislamiento esde 2,5 KV.

2.3 Generador tacométrico

» Funcioén:

Cuando la velocidad de la cinta transportadora es variable, las regletas "TACHY" y "COM
TACHY", de la tarjeta "Interfaz Industrial", permiten conectar un generador tacométrico con
colector abierto cuya funcion es secuenciar la impresion. La entrada tacométrica utiliza las
propi edades de un fotoacoplador de gran velocidad cuyatension de aislamiento esde 2,5 KV.
Lasregletas"TACHY +" y "TACHY-" permiten conectar un generador tacométrico diferencial.
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Conexiones Entradas/Salidas .

2.4 Entradas Transmisidén de datos mediante la Interfaz Para-
lela (modo "seleccion de mensaje")
* Funcién:
Las sefiales "DO, D1, D2, D3, D4, D5, D6, D7" de la tarjeta "Interfaz Industrial” permiten
transmitir nimeros de mensajes para el cabezal de"Impresién'.
Latransferencia paralela permite utilizar la opcién "Seleccion de mensaje" con la Biblioteca de
mensgj es.
Estas sefiales son optoacopladas.
Consulte el manual Enlaces (seriey paralelo).

2.5 Valores limites absolutos de funcionamiento de las entradas

* Corriente méximaadmisible en el LED del fotoacoplador:
En continua: 1z = 25 mA
En alterna~: | = 50 mA con un soporte ciclico del 50% y una duracién de impulsos de 1 mS.

Deimpulsién: I = 1 A con unaduracion deimpulsos de < 1 uSy 300 impul sos/seg.
* Disipacion méxima: 45 mw
* Frecuencia méxima de funcionamiento:

- 150 kHz (duracion de losimpulsos > 2 uS) paralaentrada TACHY.
- 10 kHz para el detector de objetos, interfaz paralelay RAZ contadores.
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. Conexiones Entradas/Salidas

. 3 Salidas

3.1 Salida"Alarma General"
e Funcioén:

Esta salida permite mostrar una anomalia de laimpresora sin bloguear laimpresién. Esta alarma
se genera para atraer laatencion del operador y que éste elimine la causa de la anomalia.

Esta salida dispone de 2 tipos de contacto: un contacto seco Reposo (normalmente cerrado) o un
contacto seco Trabajo (normalmente abierto).

3.2 Salida"Alarma Chorro”
* Funcién:
Esta salida permite mostrar una anomalia de laimpresora blogueando laimpresion.
Esta salida se puede conectar a una luz de alarma o a una alarma sonora, pero también a la
alimentacion de la cinta transportadora para parar |a cadena de produccion.

Cuando la salida por defecto est4 activada, la salida de alarma siempre esta activada de forma
simultanea.

Esta salida dispone de 2 tipos de contacto: un contacto seco Reposo (normalmente cerrado) o un
contacto seco Trabajo (normal mente abierto).

3.3 Caracteristicas eléctricas des salidas
» Tension maxima: 250 Vac
» Corriente maxima:1 A
Para unatension continua, la corriente maxima admisible es de 1A.

Son contactos secos sin potencia. De este modo, e contacto conmute sistemas de alarma o
montajes eléctricos directamente alared.

L os contactos el éctricos estan protegidos mediante filtros RC (0,1 uF/250 V + 47 Q).

En ningln caso es necesario desconectar este filtro, sea cual sea el tipo de tensién (aterna o
continua) aplicada estas regletas.
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Conexiones Entradas/Salidas .

3.4 Salida de sefal inicio impresion

A20834 BO

» Funcioén:

Lasregletas"-BUSY-1"y "COM BUSY 1" parael cabezal 1y "-BUSY-2"y "COM BUSY 2" para
el cabezal 2 delatarjeta"Interfaz Industrial" permiten disponer de una sefial de sincronizacion de
impresion en un mensgje. Esto permite una visualizaci6n estroboscopi ca de un mensaje durante la
impresion continua o saber cuando finalizalaimpresion de un mensgje.

Esta salida de sincronizacién de mensaje utiliza las caracteristicas de salida de un fotoacoplador
rapido cuyo fototransistor es de colector abierto.

» Caracteristicas de funcionamiento:
- Tensién de alimentacion entre "-BUSY" y "COM BUSY": de- 0,5V al5V
- Corriente méximade salida | g regleta"-BUSY": 25 mA
- Frecuencia maximade funcionamiento 10 KhZ
- Potencia maxima de salida 100 mwW

El fotoacoplador queda conmutado durante toda la duracion de laimpresion del mensaje.
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. Conexiones Entradas/Salidas

| 4 Cronogramas

41 DTOPy VALIMP

DTOP | | I
I |
J I |
VALIMP I | >
| ty | | b |
¢ g ¢
| | |
TOPIMP 5
tl >1 us
Si t, > valor del filtro => Impresion mensaje
Si t, < valor del filtro => No impresion
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Conexiones Entradas/Salidas .

4.2 DTOP, impresion del mensaje y BUSY

4.2.1 Impresion "Modo objeto”

B |
DTOP | L - ___ —
|
|
B,C,D Z
< TETp—
Impresion 4 I )1( MENSAJE i I >
| |
| |
BUSY — ¥ r—»

A =TOPIMP > valor del filtro

B = comunicacion CPU/IMP =de0a700uss opcion "Run/Stop” en Run
=0 s opcién "Run/Stop" en Stop

C= tratamiento de la sefid de impresion= de 1 a9 ms s mensaje con codigo de barras
=800 us s mensgje sin cédigo de barras

D = retraso impresion

Y = medida de fase = 3 mseg

Z = tiempo minimo entre lamedidade fasey d nuevo DTOP =1 ms

4.2.2 Impresion "Modo repetitivo"

A
%I( ______________________
' 1
DTOP ___| :|_ __________________________ -
|
” +8,C D vy | v | v, Z
Impresién | >’< MENSAJE MENSAJE MENSAJE
[ ! : : : :
| [ [ |
BUSY — ¥ T_|* ﬁ v,

A =TOPIMP > valor del filtro

B = comunicacion CPU/IMP =de0a700 uss opcion "Run/Stop" en Run
=0 s opcién "Run/Stop" en Stop

C=tratamiento de la sefial de impresion=de 1 a9 ms si mensgje con codigo de barras
= 800 us s mensaje sin cédigo de barras

D = retraso impresion

| = Cancelacion

Y = medida de fase = 3 mseg

Z = tiempo minimo entre lamedidade fasey & nuevo DTOP =1 ms
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. Conexiones Entradas/Salidas

NOTAS
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A20834 BO 125



. Especificaciones técnicas

» Descripcion fisica

» Dimensiones (mm)
- Consola de mando: 1051 mm x 463 mm x 340 mm (41.4" x 18.2" x 13.4")
- Cabeza de impresion monochorro y bichorro: 225 mm x 44,5 mm x 47,5 mm (8.8" x
17" x 1.9")

* Peso (kg)
- Consola de mando: 40 kg (88.21 Ibs)
- Un conjunto "cabezal-ombligo": 3 kg (6.6 |bs)

* Volumen
- Depésitos:  Total: 2 litros (3.52 pts)
Util: 1 litro (1.76 pts)

 Condiciones de instalacion

* Posicién de trabajo
- Consola de mando: vertical
- Cabezal deimpresion: cualquier posicion

* Desnivel maximo entre el cabezal y la consola de mando
- + 2 metros (£ 6.56 ft)

» Distancia cabezal/consola de mando
- 3 metros (9.8 ft), 5 metros (16.4 ft) y 8 metros (26.2 ft) seguin los tipos de maquinay las
opciones
* Fuente de energia

» Tensiones eléctricas
- 100V - 240V dterna
- Frecuenciade 50 Hz a 60 Hz

* Aire comprimido
- 5 bars minimo - 10 bars maximo (72 a 145 PSl)
» Limites de utilizacion

 Temperatura de funcionamiento
- de0°C a+50°C (32°F a 122°F)

* Humedad
- del 10 a90%
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Especificaciones técnicas .

* Accesorios usuales
- Pie soporte de |os cabezales
- Detector de objetos
- Generador tacométrico
- Alarma exterior (visual o sonora)
- Proteccion de cabezal
- Carro de transporte
- Movimiento del cabezal

» Caracteristicas de funcionamiento
- Contado de objetos unitarios o por lotes
- Reloj automético completo
- Biblioteca de mensgjes variables
- Impresion de logos (15 logos/chorro)
- Caracteres especides: "Chimenea', "DIN" transversalesy longitudinales
- Impresion no duplicada de un mismo mensaje
- Margenes de impresi6n programables
- Control através delainterfaz de operador o de cualquier sistema equipado con unainter-
faz en serie
- Autodiagnostico del estado de laimpresora
- Regulacion automética de la viscosidad de latinta
- Procedimiento de desobturacion automética de la boquilla
- Limpiezay vaciado automaticos de laimpresora
- Cabezal (es) de impresi6n presurizado(s)

« Parametros de prestaciones

* Impresion
- Sobre cualquier soporte, en cualquier posicion
- Hasta 1024 caracteres por mensaje
- de 1 a4 lineas por chorro
- de 1 a2 chorros por cabeza
- 1 cabezal monochorro o bichorro por impresora
- Alturadelos caracteres segun el tipo de cabezal y las opciones - PGngase en contacto con
IMAJE
- Eleccion de las fuentes de caracteres: 5, 7, 9, 11, 16 'y 24 puntos
- Posibilidades de impresion de caracteres y grafismos de todo tipo
- Posibilidad de creacién de simbolos
- Caracteres nacionales: arabes, noruegos, suecos, espafioles, griegos, cirilicos, hebreos
- Inversién de los sentidos de lecturay de impresion de los caracteres

« Distancia cabezal-objeto
- Cabeza G: 10 mm (0.39") 0 30 mm (1.18") segln la fuente utilizada
- Cabezal M: 8 mm (0.32") 0 20 mm (0.79") segun la fuente utilizada

* Velocidad maxima
- Cabeza G: hasta 5,4 m/s (1063 ft/mn) segun la fuente utilizada
- Cabeza M: hasta 3,6 m/s (708.7 ft/mn) segiin la fuente utilizada
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. Especificaciones técnicas

* Tinta

* Color
- Véase catédlogo de tintas

* Respeto de las normas

» Conformidad radioeléctrica
- Emision EN55011 - Clase B
FCC - ClaseB

- Inmunidad  IEC 1000 - 4-2 (10 Kv)
IEC 1000 - 4-3 (10 v/m)
IEC 1000 - 4-4 (2 Kv)
IEC 1000 - 4-5 (2 Kv)

* Conformidad CE
- Declaracion CE de conformidad con las directivas europeas Méguinasy C.E.M.

+ Nivel maximo de ruido
<60db A

128 A20834 BO



I B CONSUMIBLES

A20834 BO

Sumario

Los consumibles

1.1 Definicién

1.2 Unidades de venta
1.3 Etiquetado

Los consumibles y la aplicacion

Los consumibles y la impresora
3.1 Especificacion para la utilizacion de una tinta
3.2 Consumos

Los consumibles y la seguridad

Los consumibles, la garantiay la responsabilidad civil

130
130
130
131

132

132
132
132

133

134

129



. Consumibles

. 1 Los consumibles

1.1 Definicion

Se denominan "consumibles" los productos que se consumen durante la impresién o que se
utilizan para que la impresora funcione correctamente. Estos son:

s Latinta:
Se utiliza para el marcado.
Su férmula contiene todos | os elementos que deben permitir:
- su estabilidad en €l bidon (fecha de caducidad) y en el equipo,
- el rendimiento de marcado (adhesion en el soporte identificado y resistenciaalos esfuerzos es-
pecificos).
Puede presentarse lista para usar 0 en forma de varios componentes que deben mezclarse.

* El aditivo:
Se utiliza para corregir laviscosidad de la tinta.
Su composicion responde rigurosamente a las necesidades de la tinta que se esta utilizando.

* Lasolucién limpiador a:
Se utiliza para el mantenimiento de laimpresora (limpieza del cabezal, etc.).
Su composicién es compatible con latintay el aditivo utilizados.

* El liquido de aclar ado:
Se utiliza en impresoras especificas.
Su composicién permite realizar diversas manipulaciones de mantenimiento.

* El liquido antiobturante:
Se utiliza paratintas especificas.
Su composicion impide que latinta se seque en €l interior del cafion cuando el equipo esta para-
do.

1.2 Unidades de venta

Seglin € tipo de tinta o de aditivo, Imaje propone grupos de 4 6 6 unidades, asi como kits de
arrangue que incluyen tintay aditivo.
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1.3 Etiquetado

Su objetivo estriple:
* |dentificar el proveedor indicando sus sefias.

* Informar al usuario sobre € propio producto:
- referenciadel articulo,
- n° del lote de fabricacidn: es necesario indicarlo cuando se ponga en contacto con nuestro
servicio de Asistencia Técnica,
- utilizar antes de: fecha limite que garantizala calidad original del producto.

* Informar al usuario sobre lanaturaleza de | os riesgos particulares atribuidos alas sustancias que
contiene latinta, como por g emplo, inflamabilidad, irritacion de los 0jos, etc.
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. 2 Los consumibles y la aplicacion

El cliente es el Unico responsable de la calificacion de la aplicacién considerada. Con €l fin de
ayudarle en esta calificacion (que incluye tinta, material de chorro de tinta, naturaleza de los
soportes, proceso de fabricacion, pliego de las cargas del marcado, etc.), Imge pondra a
disposicién de sus clientes potenciales y actuales una amplia gama de impresoras y de tintas para
realizar muestras de marcado.

. 3 Los consumibles y laimpresora

3.1 Especificacion para la utilizacién de una tinta

La tinta es imprescindible, dispondra de ella con una simple solicitud a nuestras Agencias
comerciales.

Estafichainformaa usuario sobre los pardmetros de funcionamiento (viscosidad, velocidad del
chorro, etc.) y sobre las caracteristi cas especificas de impresi6n (vel ocidad de impresion, distancia
cabezal/objeto, etc.), en funcion de la configuracion de la impresora (tamafio de la boquilla,
cantidad de boquiillas, etc.) y de latintaelegida.

3.2 Consumos
Es necesario saber que € consumo de tinta para un periodo concreto depende del nimero de
caracteres imprimidos por objeto, del nimero de objetos que se deban marcar durante este

periodo, de lafuente (matriz, dilatacion) y del didmetro de la boquilla.

El consumo de aditivo depende basicamente del tiempo de funcionamiento y de la temperatura
ambiente.
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. 4 Los consumibles y la seguridad

La utilizacion correcta de los consumibles Imaje implica conocer algunas de las caracteristicas
fisico-quimicas relacionadas con ellos, asi como las consignas de seguridad que se deben tener en
cuenta para €l almacenamiento, la manutencion y la utilizacién de estos productos.

Todas estas informaciones estan reunidas en una ficha de datos de seguridad, que puede solicitar
en nuestras Agencias comerciales.

L ea estas fichas antes de poner en marcha la aplicacion.

REMARQUE La presentacion y las reglas de redaccion de las Fichas de
Datos de Seguridad estan conformes con la Directiva 67/548/
EEC y con la nomenclatura OSHA = Occupational Safety and
Health Administracién (a través de la norma HCS= Hazard
Communicacién Standard).

En estas fichas encontrara todo |o relativo con:
- Laidentificacion del preparado y del fabricante.
- Lacomposicién/las informaciones sobre |os componentes.
- Laidentificacion de los riesgos.
- Los primeros auxilios.
- Las medidas antiincendios.
- Las medidas necesarias en caso de dispersion accidental.
- Lamanipulacién y el amacenamiento.
- El control de la exposicion/la proteccion individual .
- Las propiedades fisicas y quimicas.
- Laestabilidad y lareactividad.
- Lasinformaciones toxicol dgicas.
- Lasinformaciones ecoldgicas.
- Las consideraciones relativas ala eliminacion.
- Lasinformaciones relativas al transporte.
- Lasinformaciones reglamentarias.
- Otrasinformaciones.

Para
- Los operadoresy los técnicos.
- El CHSCT.
- Lamedicinalaboral.
- Las compafiias de transporte.
- Los bomberos.
- Los almacenadores.
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. 5 Los consumibles, la garantiay la responsabilidad civil

Nuestros consumibles han sido concebidos especialmente parafuncionar con lasimpresoras Imaje
y proporcionar |os mejores resultados en utilizacién comoday consumo.

La utilizacién de otros consumibles distintos a aquellos que propone la Sociedad Imaje conlleva

laanulacion delagarantiadel material y laimposibilidad de admitir reclamaciones concernientes
aladegradacion del rendimiento que pueda llevar a detener la produccion.
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I I REVISION

Actualizacion del manual
* El indice de revision A corresponde ala primera edicién de este manual .
* El indice de revision cambia para cada actualizacion.

* Las paginas modificadas se indican en el cuadro que aparece a continuacién, donde aparece un
resumen de | as diferentes actualizaciones realizadas desde |a primera edicion.

Fecha de edicién Indice de FEVISION i dice programas Paginas modificadas
documentacion

07/2001 A0 D80/A80 Primera edicién

11/2002 BO D8X/A9X Todas S
Imaje S.A.
Siege social,
9, rue Gaspard Monge,

o BP 110,
26501 Bourg-les-Valence Cedex
. France

Tél.: (33) 04 75 75 55 00
Fax : (33) 04 758298 10
http://www.imaje.com

A COMPANY

Imaje S.A. se reserva el derecho de modificar las caracteristicas técnicas del producto sin notificacién previa.
Cualquier reproduccion, incluso parcial, queda prohibida.
Edition Espagnole
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